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Ââåäåíèå
Íàçíà÷åíèå ðóêîâîäñòâà
Â äàííîì ðóêîâîäñòâå ïðèâåäåíî îïèñàíèå
ïðîöåäóð óñòàíîâêè è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, à
òàêæå äàíà èíôîðìàöèÿ ïî çàêàçó äåòàëåé äëÿ
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûõ äèñêîâûõ ïîâîðîòíûõ
êëàïàíîâ ìîäåëè A31A äëÿ íîìèíàëüíîãî ðàçìåðû
òðóáû îò 14 äî 24 äþéìîâ (ñì. ðèñ. 1). Èíôîðìàöèÿ
î ïðèâîäàõ è äîïîëíèòåëüíûõ óñòðîéñòâàõ
ïðèâîäèòñÿ â îòäåëüíûõ ðóêîâîäñòâàõ.
Ïåðñîíàë, óñòàíàâëèâàþùèé, ýêñïëóàòèðóþùèé èëè
îáñëóæèâàþùèé âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûéõ äèñêîâûé
ïîâîðîòíûé êëàïàí ìîäåëè A31A, äîëæåí, âî-ïåðâûõ
D ïðîéòè ïîëíîå îáó÷åíèå è èìåòü îïûò ðàáîòû ñ
êëàïàíàìè, ïðèâîäàìè è äîïîëíèòåëüíûì îáîðó-
äîâàíèåì, âî-âòîðûõ D âíèìàòåëüíî èçó÷èòü äàííîå
ðóêîâîäñòâî è ïîëíîñòüþ ðàçîáðàòüñÿ â åãî
ñîäåðæàíèè. Åñëè ó âàñ âîçíèêëè êàêèå-ëèáî âîïðîñû
ïî äàííîé èíñòðóêöèè, ïåðåä âûïîëíåíèåì ëþáûõ

Ðèñ. 1. Êëàïàí ìîäåëè A31A ñ ïðèâîäîì Bettisr è
öèôðîâûì êîíòðîëëåðîì DVC6020

W9134-1

ðàáîò îáðàòèòåñü â òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî
êîìïàíèè Emerson Process Managementt.

Îïèñàíèå
Äàííûå êëàïàíû âûïóñêàþòñÿ ëèáî â áåñôëàíöåâîì
êîðïóñå, ëèáî â âèäå êîíñòðóêöèè ñ îäíèì ôëàíöåì
(ñ ïðîóøèíàìè). Ýòè êîíñòðóêöèè ìîãóò èìåòü
ðàçëè÷íûå ñåäëà è âíóòðåííèå ýëåìåíòû. Óïëîòíÿåìîå
ïîä äåéñòâèåì äàâëåíèÿ ñåäëî îáåñïå÷èâàåò
ãåðìåòè÷íóþ îòñå÷êó âî âñåì äèàïàçîíå äàâëåíèé äëÿ
äàííîãî òèïà êëàïàíîâ. Âàë ñî øïîíêîé ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ðàçëè÷íûìè ðó÷íûìè ðû÷àãàìè,
ìàõîâèêàìè, ïíåâìàòè÷åñêèìè ïîðøíåâûìè èëè
ìåìáðàííîïðóæèííûìè ïðèâîäàìè. Ìàêñèìàëüíûå
çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ/òåìïåðàòóðû íà âõîäå
ñîîòâåòñòâóþò êëàññàì CL 150 è 300 ïî ANSI.

Ïðèìå÷àíèå
Íè Emerson, íè Emerson Process
Management, íè êàêàÿ-ëèáî èç èõ
äî÷åðíèõ êîìïàíèé íå íåñóò
îòâåòñòâåííîñòè çà ïðàâèëüíîñòü
âûáîðà, èñïîëüçîâàíèÿ è òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ ëþáîãî èçäåëèÿ.
Îòâåòñòâåííîñòü çà âûáîð,
èñïîëüçîâàíèå è òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå ëþáîãî èçäåëèÿ
âîçëàãàåòñÿ íà ïîêóïàòåëÿ è êîíå÷íîãî
ïîëüçîâàòåëÿ.

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè Êëàïàí ìîäåëè A31A
www.fishvalve.nt-rt.ru 

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:  
Волгоград (844)278-03-48, Воронеж (473)204-51-73, Екатеринбург (343)384-55-89, Казань(843)206-01-48, Краснодар(861)203-40-90, Красноярск(391)204-63-61,

Москва(495)268-04-70, Нижний Новгород(831)429-08-12, Самара(846)206-03-16, Санкт-Петербург(812)309-46-40, Саратов(845)249-38-78, 
Единый адрес: fhv@nt-rt.ru 
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Òàáëèöà 1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Ðàçìåðû êëàïàíîâ è òèïû ïîäñîåäèíåíèÿ
ê ïðîöåññó

Êëàïàíû ñ íîìèíàëüíûì ðàçìåðîì òðóáû
J 14, J 16, J 18, J 20 èJ 24 äþéìà,
J ïëàñòèí÷àòîãî òèïà (áåñôëàíöåâûå) èëè
J ñ îäíèì ôëàíöåì (ñ ïðîóøèíàìè) ñ
ñîåäèíèòåëüíûì âûñòóïîì, êëàññà CL 150 èëè 300

Ìàêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ(1)

Ñîîòâåòñòâóåò íîìèíàëüíûì çíà÷åíèÿì
äàâëåíèÿ/òåìïåðàòóðû äëÿ êëàññîâ CL 150 è 300
ïî ASME B16.34, çà èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àåâ, äëÿ
êîòîðûõ äåéñòâóþò îãðàíè÷åíèÿ, ïîêàçàííûå
íà ðèñ. 2

Êëàññèôèêàöèÿ ãåðìåòè÷íîñòè ïî ñòàíäàðòàì
ANSI/FCI 70-2 è IEC 60534-4 èëè MSS SP-61

Ñòàíäàðòíîå ìÿãêîå ñåäëî: ãåðìåòè÷íàÿ
îòñå÷êà â îáîèõ íàïðàâëåíèÿõ ïî êëàññó VI

Ñåäëî NOVEX: îòñå÷êà â îäíîì íàïðàâëåíèè ïî
ñòàíäàðòó MSS SP-61 (òîëüêî äëÿ ïîòîêà â
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè), êëàññ VI ïî òðåáîâàíèþ

Ñåäëî Phoenix III: ãåðìåòè÷íàÿ îòñå÷êà â îáîèõ
íàïðàâëåíèÿõ ïî êëàññó VI

Ñåäëî Phoenix III äëÿ ïîæàðîáåçîïàñíûõ
ïðèìåíåíèé: ãåðìåòè÷íàÿ îòñå÷êà â îäíîì
íàïðàâëåíèè ïî êëàññó VI (òîëüêî äëÿ ïîòîêà â
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè).
Èñïûòàíî íà ïîæàðîáåçîïàñíîñòü ñîãëàñíî
API 607 ðåä. 4

Âîçìîæíûå êîíôèãóðàöèè ñåäëà

Ñòàíäàðòíûå êîíñòðóêöèè
Ñì. ðèñ. 3 è òàáëèöó 2

Ñòàíäàðòíûå êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû

Ñì. òàáëèöó 2

Òåìïåðàòóðíûå ñâîéñòâà ìàòåðèàëà(1)

Ñì. òàáëèöó 2

Õàðàêòåðèñòèêà ðàñõîäà

Ìîäèôèöèðîâàííàÿ ðàâíîïðîöåíòíàÿ

Êîýôôèöèåíòû ðàñõîäà

Ñì. êàòàëîã 12 è èíôîðìàöèîííûé
áþëëåòåíü 21.1:A31A

Îòíîøåíèå êîýôôèöèåíòîâ ðàñõîäà(2)

100 ê 1

Óðîâíè øóìà

Îöåíêà óðîâíÿ øóìà/äàâëåíèÿ ïðèâåäåíà â
êàòàëîãå 12

Ïîëîæåíèå êëàïàíà â ëèíèè

Âàë â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè. Ñì. ðèñ. 4

Ðàáîòà êëàïàíà/ïðèâîäà

Êëàïàí ïðèâîäèòñÿ â äåéñòâèå ñ ïîìîùüþ
ìåìáðàííîãî èëè ïîðøíåâîãî âðàùàþùåãîñÿ
ïðèâîäà, íàïðàâëåíèå äåéñòâèÿ êîòîðîãî ìîæåò
èçìåíÿòüñÿ â ðàáî÷èõ óñëîâèÿõ ñëåäóþùèì
îáðàçîì:

J Ïðè äâèæåíèè øòîêà âíèç êëàïàí çàêðûâàåòñÿ
(øòîê ïðèâîäà âûäâèãàåòñÿ è çàêðûâàåò êëàïàí),

J Ïðè äâèæåíèè øòîêà âíèç êëàïàí îòêðûâàåòñÿ
(øòîê ïðèâîäà âûäâèãàåòñÿ è îòêðûâàåò êëàïàí).

Êëàññèôèêàöèÿ êîðïóñîâ êëàïàíà

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû îòâå÷àþò ñòàíäàðòàì
MSS SP68 è API 609; êîíñòðóêöèÿ êîðïóñîâ
êëàïàíîâ ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ èõ óñòàíîâêè ìåæäó
ôëàíöàìè ñ ñîåäèíèòåëüíûì âûñòóïîì ïî
ñòàíäàðòó ASME B16.5 äëÿ êëàññà CL 150 è 300
ïî ANSI

Íàïðàâëåíèå âðàùåíèÿ äèñêà

Çàêðûâàåò ïðè âðàùåíèè âàëà íà 90 ãðàäóñîâ ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå (åñëè ñìîòðåòü ñî ñòîðîíû òîðöà
âåäóùåãî âàëà)

Äèàìåòð âàëà è ïðèáëèçèòåëüíàÿ ìàññà

Ñì. òàáëèöû 3 è 4

Ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå ENVIRO-SEALr

Ýòà äîïîëíèòåëüíàÿ ñèñòåìà ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ îáåñïå÷èâàåò óëó÷øåííîå óïëîòíåíèå,
íàïðàâëåíèå è ïåðåäà÷ó íàãðóçî÷íîãî óñèëèÿ äëÿ
îãðàíè÷åíèÿ âûáðîñîâ æèäêîñòè èëè ãàçà â îêðó-
æàþùóþ ñðåäó. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î
íàëè÷èè ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ ENVIRO-SEAL
îáðàùàéòåñü â ìåñòíîå òîðãîâîå ïðåäñòàâè-
òåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process Management

1. Íå ñëåäóåò ïðåâûøàòü ïðåäåëüíûå çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ/òåìïåðàòóðû, óêàçàííûå â äàííîì ðóêîâîäñòâå, à òàêæå ëþáûå îãðàíè÷åíèÿ, îïðåäåëÿåìûå âñåìè
ïðèìåíèìûìè íîðìàìè èëè ñòàíäàðòàìè.

2. Îòíîøåíèå ìàêñèìàëüíîãî êîýôôèöèåíòà ðàñõîäà ê ìèíèìàëüíî âîçìîæíîìó ìîæåò òàêæå íàçûâàòüñÿ äèàïàçîíîì èçìåíåíèé ðåãóëèðóåìîé âåëèèíû.
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Ðèñ. 2. Ìàêñèìàëüíûå çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ/òåìïåðàòóðû

B2335-2/IL

ÝÒÈ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÍÛÅ ÏÐÅÄÅËÛ ÍÅ Ó×ÈÒÛÂÀÞÒ ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÅ
ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÈß, ÍÀËÀÃÀÅÌÛÅ ÂÑÏÎÌÎÃÀÒÅËÜÍÛÌ ÊÎËÜÖÎÌ, ÊÎÒÎÐÎÅ
ÈÑÏÎËÜÇÓÅÒÑß Ñ ÄÀÍÍÛÌ ÑÅÄËÎÌ. ÄËß ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈß ÏÐÅÄÅËÀ
ÝÔÔÅÊÒÈÂÍÎÉ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÛ, ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÓÞÙÅÉ ÊÎÌÁÈÍÀÖÈÈ
ÑÅÄËÎ/ÎÏÎÐÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ, ÑÌ. ÒÀÁËÈÖÓ 2.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:
ÂÎ ÈÇÁÅÆÀÍÈÅ ÂÎÇÌÎÆÍÛÕ ÝÔÔÅÊÒÎÂ ÝÐÎÇÈÈ È

ÏÐÅÆÄÅÂÐÅÌÅÍÍÎÃÎ ÂÛÕÎÄÀ ÑÅÄËÀ ÈÇ ÑÒÐÎß ÍÅ ÐÅÊÎÌÅÍÄÓÅÒÑß
ÄÐÎÑÑÅËÈÐÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÑÅÄÅË ÈÇ ÏÒÔÝ ÏÐÈ ÄÈÔÔÅÐÅÍÖÈÀËÜÍÎÌ
ÄÀÂËÅÍÈÈ ÁÎËÅÅ 20,7 ÁÀÐ (300 ÔÓÍÒ/ÊÂ. ÄÞÉÌ ÄÈÔÔ.) Ñ ÓÃËÎÌ
ÏÎÂÎÐÎÒÀ ÄÈÑÊÀ ÌÅÍÅÅ 20�.

21

ÐÀÁÎ×Àß ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, �C

ÐÀÁÎ×Àß ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, �F
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ÍÅÐÆÀÂÅÞÙÀß ÑÒÀËÜ 316

S21800

ÍÅÐÆÀÂÅÞÙÀß ÑÒÀËÜ 316

ÐÀÁÎ×Àß ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, �C

ÐÀÁÎ×Àß ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ, �F

ÊËÀÑÑ CL 300, ÌßÃÊÎÅ ÑÅÄËÎ
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Òàáëèöà 2. Òåìïåðàòóðíûå ïðåäåëû ìàòåðèàëîâ

ÝËÅÌÅÍÒ È ÌÀÒÅÐÈÀË(1)
ÄÈÀÏÀÇÎÍ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐ

ÝËÅÌÅÍÒ È ÌÀÒÅÐÈÀË(1)
_C _F

Êîðïóñ êëàïàíà
Óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü (WCC èëè SA 516-70)(5)

CF8M (íåðæ. ñòàëü 316) êëàññ CL 150
CF8M FMS 20B16 (ìèí. ñîäåðæàíèå óãëåðîäà 0,04%) êëàññ CL 300

îò -29 äî 427
îò -198 äî 538
îò -198 äî 816

îò -20 äî 800
îò -325 äî 1000
îò -325 äî 1500

Äèñê
CF8M (íåðæ. ñòàëü 316) ñ óïðî÷íÿþùèì ïîêðûòèåì èëè áåç íåãî
CF8M ñî ñïëàâîì CoCr-A (ñïëàâ 6) íà êðîìêå äèñêà

îò -198 äî 538
îò -198 äî 816

îò -325 äî 1000
îò -325 äî 1500

Âàë
S20910
S17400 (17-4 PH 1025)
S17400 (17-4 PH H1150M)

îò -198 äî 538
îò -73 äî 454
îò -196 äî 454

îò -325 äî 1000
îò -100 äî 850
îò -320 äî 850

Ïîäøèïíèêè
PEEK(2) (ñòàíäàðò)
S31600(3)

îò -73 äî 260
îò -198 äî 816

îò -100 äî 500
îò -325 äî 1500

Ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå
Ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå èç ÏÒÔÝ è ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå

ENVIRO-SEAL èç ÏÒÔÝ
Ãðàôèòîâîå ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå
Ãðàôèòîâîå ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â îêèñëÿþùåé

ñðåäå

îò -54 äî 232
îò -198 äî 916
îò -198 äî 538

îò -65 äî 450
îò -325 äî 1500
îò -325 äî 1000

Ñåäëî èç ÏÒÔÝ
Îïîðíîå êîëüöî èç íèòðèëà
Äóáëèðóþùåå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî èç õëîðîïðåíà
Îïîðíîå êîëüöî èç EPR
Äóáëèðóþùåå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî èç ôòîðóãëåðîäà
Îïîðíîå êîëüöî èç ÏÒÔÝ

îò -29 äî 93
îò -43 äî 149
îò -54 äî 182
îò -29 äî 204
îò -73 äî 204

îò -20 äî 200
îò -45 äî 300
îò -65 äî 360
îò -20 äî 400
îò -100 äî 400

Ñåäëî è
îïîðíîå
êîëüöî

Ñåäëî èç UHMWPE(4)

(òîëüêî äëÿ êëàññà 150)
Îïîðíîå êîëüöî èç íèòðèëà
Äóáëèðóþùåå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî èç õëîðîïðåíà
Îïîðíîå êîëüöî èç EPR
Äóáëèðóþùåå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî èç ôòîðóãëåðîäà
Îïîðíîå êîëüöî èç ÏÒÔÝ

îò -29 äî 93
îò -43 äî 93
îò -54 äî 93
îò -29 äî 93
îò -73 äî 93

îò -20 äî 200
îò -45 äî 200
îò -65 äî 200
îò -20 äî 200
îò -100 äî 200

Phoenix III è/èëè ïîæàðîáåçîïàñíàÿ êîíñòðóêöèÿ
Ñåäëî èç S31600 è ÏÒÔÝ ñ îïîðíûì êîëüöîì èç

íèòðèëà
Äóáëèðóþùåå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî èç õëîðîïðåíà
Îïîðíîå êîëüöî èç EPR
Äóáëèðóþùåå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî èç ôòîðóãëåðîäà

îò -40 äî 149
îò -54 äî 149
îò -62 äî 204
îò -40 äî 232

îò -40 äî 300
îò -65 äî 300
îò -80 äî 400
îò -40 äî 450

Ñåäëî
Ñåäëî NOVEX èç S31600(3) (êëàññ 150)
Ñåäëî NOVEX èç S31600(3) (êëàññ 300)
Ñåäëî NOVEX èç S21800 (êëàññ 300)

îò -46 äî 538
îò -46 äî 816
îò -46 äî 816

îò -50 äî 1000
îò -50 äî 1500
îò -50 äî 1500

1. Ïîñòàâëÿþòñÿ êîíñòðóêöèè ñ âíóòðåííåé îñíàñòêîé îòâå÷àþùèå òðåáîâàíèÿì NACE, îáðàùàéòåñü â ìåñòíîå òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî Emerson Process Management.
2. PEEK îçíà÷àåò «ïîëèýôèðýôèðêåòîí».
3. Çà ïîëíûì îïèñàíèåì ìàòåðèàëà îáðàùàéòåñü â ìåñòíîå òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî Emerson Process Management.
4. UHMWPE - ïîëèýòèëåí ñâåðõâûñîêîé ìîëåêóëÿðíîé ìàññû.
5. Âîçìîæíî âçàèìîçàìåíÿåìîå ïðèìåíåíèå ëèòûõ èëè êîâàíûõ/øòàìïîâàííûõ èç ëèñòà äåòàëåé, â çàâèñèìîñòè îò íàëè÷èÿ íà ñêëàäå, åñëè èíîå íå óêàçàíî çàêàç÷èêîì.

Óñòàíîâêà
Îáû÷íî äàííûé êëàïàí ïîñòàâëÿåòñÿ â ñîñòàâå áëîêà
ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà ñ óñòàíîâëåííûì ñèëîâûì
ïðèâîäîì. Åñëè êëàïàí èëè ïðèâîä áûëè ïðèîáðåòåíû
îòäåëüíî, ëèáî ïðèâîä áûë ñíÿò äëÿ òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ, òî ïåðåä óñòàíîâêîé êëàïàíà â
òðóáîïðîâîä óñòàíîâèòå ïðèâîä íà êëàïàí è
îòðåãóëèðóéòå åãî õîä. Ýòî íåîáõîäèìî â ñâÿçè ñ òåì,
÷òî â ïðîöåññå êàëèáðîâêè ïðèâîäà äîëæíû áûòü
ïðîâåäåíû ñîîòâåòñòâóþùèå èçìåðåíèÿ. Ïåðåä
íà÷àëîì ðàáîòû îáðàòèòåñü çà ñïðàâêîé ê èíñòðóêöèÿì
ïî óñòàíîâêå è ðåãóëèðîâêå â ðàçäåëå «Óñòàíîâêà
ïðèâîäà» íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà, à òàêæå ê
îòäåëüíîìó ðóêîâîäñòâó ïî ýêñïëóàòàöèè ïðèâîäà.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Âî èçáåæàíèå òðàâì ïåðñîíàëà èëè
ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â
ðåçóëüòàòå âíåçàïíîãî ñáðîñà
äàâëåíèÿ:
D Ïðè âûïîëíåíèè ëþáîé ïðîöåäóðû

òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ íåîáõî-
äèìî âñåãäà íàäåâàòü çàùèòíûå
ïåð÷àòêè, ñïåöîäåæäó è ñðåäñòâà
çàùèòû ãëàç, ÷òîáû èçáåæàòü òðàâìû.
D Íå óñòàíàâëèâàéòå êëàïàí òàì, ãäå

ïàðàìåòðû óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè ìîãóò
ïðåâûñèòü ïðåäåëû, ïðèâåäåííûå â
äàííîì ðóêîâîäñòâå èëè íà
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ñîîòâåòñòâóþùèõ ïàñïîðòíûõ
òàáëè÷êàõ.

D Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ
âîçíèêíîâåíèÿ èçáûòî÷íîãî äàâëåíèÿ â
ñèñòåìå èñïîëüçóéòå óñòðîéñòâà
ñáðîñà äàâëåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
ãîñóäàðñòâåííûìè èëè óòâåðæäåííûìè
ïðîìûøëåííûìè íîðìàìè, à òàêæå
ñîãëàñíî îáùåïðèíÿòîé èíæåíåðíîé
ïðàêòèêå.

D Âìåñòå ñ èíæåíåðîì-òåõíîëîãîì
èëè èíæåíåðîì ïî òåõíèêå áåçîïàñ-
íîñòè íåîáõîäèìî îïðåäåëèòü âñå
äîïîëíèòåëüíûå ìåðû, êîòîðûå
ñëåäóåò ïðèíÿòü äëÿ çàùèòû îò
âîçäåéñòâèÿ òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû.

D Ïðè óñòàíîâêå íà óæå
ñóùåñòâóþùåì îáúåêòå, ñì. òàêæå
ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ â íà÷àëå ðàçäåëà
«Îáñëóæèâàíèå» íàñòîÿùåãî
Ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè ðàçìåùåíèè çàêàçà êîíôèãóðàöèÿ
êëàïàíà è êîíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû
âûáèðàþòñÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû
ñîîòâåòñòâîâàòü êîíêðåòíûì
òðåáîâàíèÿì ê äàâëåíèþ, òåìïåðàòóðå,
ïåðåïàäó äàâëåíèÿ è ïàðàìåòðàì
êîíòðîëèðóåìîé òåõíîëîãè÷åñêîé
æèäêîñòè. Îòâåòñòâåííîñòü çà
áåçîïàñíîñòü òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû è
ñîâìåñòèìîñòü ìàòåðèàëîâ êëàïàíà
ïîëíîñòüþ âîçëàãàåòñÿ íà ïîêóïàòåëÿ è
êîíå÷íîãî ïîëüçîâàòåëÿ. Ïîñêîëüêó
íåêîòîðûå êîìáèíàöèè ìàòåðèàëîâ
êîðïóñà/òðèìà îãðàíè÷èâàþò äèàïàçîí
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ è òåìïåðàòóðû, íå
ïðèìåíÿéòå êëàïàí â äðóãèõ óñëîâèÿõ
áåç ïðåäâàðèòåëüíîé êîíñóëüòàöèè ñ
òîðãîâûì ïðåäñòàâèòåëüñòâîì êîìïàíèè
Emerson Process Management.

1. Èçîëèðóéòå ðåãóëèðóþùèé êëàïàí îò íàõîäÿùåéñÿ
ïîä äàâëåíèåì ëèíèè, ñáðîñüòå äàâëåíèå ïî îáåèì
ñòîðîíàì êîðïóñà êëàïàíà è ñëåéòå òåõíîëîãè÷åñêóþ
ñðåäó ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà. Ïðè èñïîëüçîâàíèè
ñèëîâîãî ïðèâîäà òàêæå îòêëþ÷èòå âñå íàõîäÿùèåñÿ
ïîä äàâëåíèåì ëèíèè, âåäóùèå ê ñèëîâîìó ïðèâîäó,
ñáðîñüòå äàâëåíèå â ïðèâîäå è îòñîåäèíèòå
íàïîðíûå ëèíèè îò ïðèâîäà. Íåîáõîäèìî
èñïîëüçîâàòü ïðîöåäóðû áëîêèðîâêè äëÿ ãàðàíòèè
òîãî, ÷òî âûøåîïèñàííûå ìåðû áóäóò äåéñòâîâàòü,
ïîêà âû ðàáîòàåòå íà îáîðóäîâàíèè.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Ïðåæäå ÷åì ñíèìàòü êëàïàí ñ
òðóáîïðîâîäà, îáðàòèòåñü çà
äîïîëíèòåëüíîé èíôîðìàöèåé ê
ïàðàãðàôó ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ â íà÷àëå
ðàçäåëà «Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå».

2. Åñëè íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü íåïðåðûâíóþ
ðàáîòó ñèñòåìû ïðè îñìîòðå è ïðîâåäåíèè
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ êëàïàíà, óñòàíîâèòå
áàéïàñ ñ òðåìÿ çàïîðíûìè êëàïàíàìè â îáõîä óçëà
ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà.
3. Îñìîòðèòå êëàïàí è óáåäèòåñü, ÷òî â íåì íåò
èíîðîäíûõ ìàòåðèàëîâ.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Åñëè êàêîé-ëèáî èç ôëàíöåâ
òðóáîïðîâîäà èëè òðóáîïðîâîä,
ïîäêëþ÷åííûé ê êëàïàíó, ñëóæèò
ïîìåõîé ïîâîðîòó äèñêà, ýòî ìîæåò
ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ äèñêà. Åñëè
ôëàíåö òðóáîïðîâîäà èìååò ìåíüøèé
âíóòðåííèé äèàìåòð, ÷åì îïðåäåëåíî
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè äëÿ
òðóáîïðîâîäà ñîðòàìåíòà 80, òî ïåðåä
ââîäîì êëàïàíà â ýêñïëóàòàöèþ
ïðîèçâåäèòå òùàòåëüíîå èçìåðåíèå,
÷òîáû óáåäèòüñÿ â îòñóòñòâèè ïîìåõ äëÿ
ïîâîðîòà äèñêà. Ìèíèìàëüíûå
âíóòðåííèå äèàìåòðû ôëàíöåâ èëè
òðóáîïðîâîäîâ, ñòûêóåìûõ ñ êëàïàíàìè,
ïðèâåäåíû â òàáëèöàõ 3 è 4.
Óáåäèòåñü, ÷òî ïðèìûêàþùèå
òðóáîïðîâîäû ñâîáîäíû îò
ïîñòîðîííèõ ìàòåðèàëîâ, íàïðèìåð, îò
îêàëèíû èëè øëàêà îò ñâàðêè, êîòîðûå
ìîãóò ïîâðåäèòü ðàáî÷èå ïîâåðõíîñòè
êëàïàíà.

Îðèåíòàöèÿ êëàïàíà
Êëàïàí ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí â ëþáîì ïîëîæåíèè,
îäíàêî ðåêîìåíäóåòñÿ, ÷òîáû âåäóùèé âàë êëàïàíà
íàõîäèëñÿ â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè, à ïðèâîä
ðàñïîëàãàëñÿ âåðòèêàëüíî, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 5.
Óñòàíîâèòå êëàïàí, îðèåíòèðóÿ ñòîðîíó îòñå÷êè
âûñîêîãî äàâëåíèÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû
íàïðàâëåíèå, îáîçíà÷åííîå íà íåì ñòðåëêîé,
ñîîòâåòñòâîâàëî íàïðàâëåíèþ ïîòîêà.
Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ ïîêàçàíà íà ðèñ. 4.

Ïîäãîòîâêà ê óñòàíîâêå

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Â ìîìåíò çàêðûòèÿ êðîìêè
ïîâîðîòíîãî äèñêà êëàïàíà (ïîç. 2
ðèñ. 9) ñîâåðøàþò ðåæóùåå
äâèæåíèå. Âî èçáåæàíèå òðàâì
äåðæèòå ðóêè, èíñòðóìåíòû è äðóãèå
ïðåäìåòû íà äîñòàòî÷íîì ðàññòîÿíèè
îò äèñêà ïðè ðàáîòå êëàïàíà.
Åñëè êëàïàí ìîäåëè A31A îñíàùåí
îòêðûâàþùèìñÿ ïðè îòêàçå ïðèâîäîì,
òî óñòàíîâèòå êëàïàí â ïîëíîñòüþ
çàêðûòîå ïîëîæåíèå. Ïðèìåíÿÿ
îãðàíè÷èòåëè õîäà, ðó÷íîé ïðèâîä,
ïîñòîÿííîå äàâëåíèå ïèòàíèÿ íà
ïíåâìàòè÷åñêîì ïðèâîäå èëè äðóãèå
íåîáõîäèìûå ìåðû, îáåñïå÷üòå,
÷òîáû â ïðîöåññå óñòàíîâêè êëàïàí íå
ìîã áûòü ñëó÷àéíî îòêðûò.
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Òàáëèöà 3. Õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñà êëàïàíà, êëàññ CL 150

ÐÀÇÌÅÐ
ÄÈÀÌÅÒÐ ÊÎÍÖÀ

ÂÀËÀ Â ÌÈÍ. ÏÐÈÁËÈÇÈÒÅËÜÍÛÉ ÂÅÑ
ÐÀÇÌÅÐ

ÊËÀÏÀÍÀ,
ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ
ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ

ÂÀËÀ Â
ÏÎÄØÈÏÍÈÊÅ

ÁÓÃÅËß

ÃÀÁÀÐÈÒÍÛÅ ÐÀÇÌÅÐÛ(1)
ÌÈÍ.

ÂÍÓÒÐÅÍÍÈÉ
ÄÈÀÌÅÒÐ(2) Áåñôëàíöåâûé Ñ îäíèì

ôëàíöåì
ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ

ìì êã

14 30,2 92,1 331,2 71,7 94,8

16 31,75 101,6 375,2 93,9 137,9

18 38,1 114,3 418,8 139,3 178,3

20 44,45 127,0 464,1 166,9 223,6

24 57,15 154,0 580,9 255,4 350,6

äþéìû ôóíòû

14 1-3/16 3-5/8 13.04 158 209

16 1-1/4 4 14.77 207 304

18 1-1/2 4-1/2 16.49 307 393

20 1-3/4 5 18.27 368 493

24 2-1/4 6-1/16 22.87 563 773
1. Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû êëàïàíîâ ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòîâ MSS SP68 è API 609.
2. Ìèíèìàëüíûì âíóòðåííèì äèàìåòðîì ÿâëÿåòñÿ ìèíèìàëüíûé âíóòðåííèé äèàìåòð òðóáîïðîâîäà èëè ôëàíöà, îáåñïå÷èâàþùèé òðåáóåìûé ïðîñâåò äëÿ ïîâîðîòà äèñêà.

Ðèñ. 3. Âîçìîæíûå êîíôèãóðàöèè ñåäëàB2334-1/IL

ÎÏÎÐÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ

ÑÅÄËÎ

ÓÄÅÐÆÈÂÀÞÙÅÅ
ÊÎËÜÖÎ

ÊÎÐÏÓÑ

T-ÎÁÐÀÇÍÛÉ ÂÛÐÅÇ

ÃÐÀÔÈÒÎÂÀß
ÏÐÎÊËÀÄÊÀ

ÄÈÑÊ ÊËÀÏÀÍÀ

ÌßÃÊÎÅ ÑÅÄËÎ Ñ ÎÏÎÐÍÛÌ
ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÌ ÊÎËÜÖÎÌ

ÂÛÑÎÊÎÅ ÄÀÂËÅÍÈÅ
ÏÐÈ ÎÒÑÅ×ÊÅ

ÊÐÈÎÃÅÍÍÎÅ
ÑÅÄËÎ

ÑÅÄËÎ NOVEX

ÌÅÒÀËËÈ×ÅÑÊÎÅ
ÑÅÄËÎ

ÓÏÐÓÃÀß ÂÑÒÀÂÊÀ

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:
ÄËß ÏÎËÓ×ÅÍÈß ÎÏÒÈÌÀËÜÍÛÕ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß

ÍÀÈËÓ×ØÅÉ ÎÐÈÅÍÒÀÖÈÅÉ ÊËÀÏÀÍÀ ÏÐÈ ÎÒÑÅ×ÊÅ ßÂËßÅÒÑß
ÏÎËÎÆÅÍÈÅ,ÊÎÃÄÀÓÄÅÐÆÈÂÀÞÙÅÅÊÎËÜÖÎÍÀÕÎÄÈÒÑßÍÈÆÅÏÎ
ÏÎÒÎÊÓ, ×ÅÌ ÑÒÎÐÎÍÀ ÊËÀÏÀÍÀ Ñ ÂÛÑÎÊÈÌ ÄÀÂËÅÍÈÅÌ.

ÓÄÅÐÆÈÂÀÞÙÅÅ
ÊÎËÜÖÎ

ÊÎÐÏÓÑ

ÄÈÑÊ ÊËÀÏÀÍÀ

ÂÛÑÎÊÎÅ ÄÀÂËÅÍÈÅ
ÏÐÈ ÎÒÑÅ×ÊÅ

ÊÐÈÎÃÅÍÍÎÅ ÑÅÄËÎ

ÃÐÀÔÈÒÎÂÀß
ÏÐÎÊËÀÄÊÀ

ÓÄÅÐÆÈÂÀÞÙÅÅ
ÊÎËÜÖÎ

ÊÎÐÏÓÑ

ÄÈÑÊ ÊËÀÏÀÍÀ

ÂÛÑÎÊÎÅ ÄÀÂËÅÍÈÅ
ÏÐÈ ÎÒÑÅ×ÊÅ

ÃÐÀÔÈÒÎÂÀß
ÏÐÎÊËÀÄÊÀ

ÎÏÎÐÍÎÅ ÊÎËÜÖÎ

ÓÄÅÐÆÈÂÀÞÙÅÅ
ÊÎËÜÖÎ

ÊÎÐÏÓÑ

ÄÈÑÊ ÊËÀÏÀÍÀ

ÑÅÄËÎ NOVEX ÏÎÆÀÐÎÁÅÇÎÏÀÑÍÎÅ
ÑÅÄËÎ PHOENIX III

ÂÛÑÎÊÎÅ ÄÀÂËÅÍÈÅ
ÏÐÈ ÎÒÑÅ×ÊÅ

1

1

1

1

1
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Òàáëèöà 4. Õàðàêòåðèñòèêè êîðïóñà êëàïàíîâ, êëàññ CL 300

ÐÀÇÌÅÐ
ÄÈÀÌÅÒÐ ÊÎÍÖÀ

ÂÀËÀ Â ÃÀÁÀÐÈÒÍÛÉ ÌÈÍ. ÏÐÈÁËÈÇÈÒÅËÜÍÛÉ ÂÅÑ
ÐÀÇÌÅÐ

ÊËÀÏÀÍÀ,
ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ
ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ

ÂÀËÀ Â
ÏÎÄØÈÏÍÈÊÅ

ÁÓÃÅËß

ÃÀÁÀÐÈÒÍÛÉ
ÐÀÇÌÅÐ(1)

ÌÈÍ.
ÂÍÓÒÐÅÍÍÈÉ
ÄÈÀÌÅÒÐ(2) Áåñôëàíöåâûé

Ñ îäíèì
ôëàíöåì

ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ
ìì êã

14 44,45 117,5 304,3 125,2 231,3

16 44,45 133,4 346,2 189,2 300,7

18 57,15 149,2 389,4 237,7 411,4

20 69,9 155,6 442,0 370,6 551,1

24 69,9 181,0 523,2 477,2 828,7

äþéìû ôóíòû

14 1-3/4 4-5/8 11,98 276 510

16 1-3/4 5-1/4 13,63 417 663

18 2-1/4 5-7/8 15,32 524 907

20 2-3/4 6-1/8 17,40 817 1215

24 2-3/4 7-1/8 20,59 1052 1827
1. Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû êëàïàíîâ ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòîâ MSS SP68 è API 609.
2. Ìèíèìàëüíûì âíóòðåííèì äèàìåòðîì ÿâëÿåòñÿ ìèíèìàëüíûé âíóòðåííèé äèàìåòð òðóáîïðîâîäà èëè ôëàíöà, îáåñïå÷èâàþùèé òðåáóåìûé ïðîñâåò äëÿ ïîâîðîòà äèñêà.

Òàáëèöà 5. Ïàðàìåòðû âèíòîâ ñ øåñòèãðàííîé ãîëîâêîé, øïèëåê è áîëòîâ(1)

ÐÀÇÌÅÐ
ÊËÀÏÀÍÀ,

ÍÎÌÈ-
ÍÀËÜÍÛÉ

ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÎ
ÁÎËÒÎÂ

ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÎ
ØÏÈËÅÊ

ÄÈÀÌ. Â ÄÞÉÌÀÕ È
ÐÀÇÌÅÐ ÐÅÇÜÁÛ

ÄËÈÍÀ ÁÎËÒÎÂ,
ÄÞÉÌÛ

ÄËÈÍÀ ØÏÈËÅÊ,
ÄÞÉÌÛ

ÍÀËÜÍÛÉ
ÐÀÇÌÅÐ
ÒÐÓÁÛ

CL150 CL300 CL150 CL300 CL150 CL300 CL150 CL300 CL150 CL300

Ñ îäíèì ôëàíöåì(2)

14 24 40 - - - - - - 1-8 1-1/8-8 2-3/4 3-1/2 - - - - - -

16 32 40 - - - - - - 1-8 1-1/4-8 3 3-3/4 - - - - - -

18 32 48 - - - - - - 1-1/8-8 1-1/4-8 3-1/4 4 - - - - - -

20 40 48 - - - - - - 1-1/8-8 1-1/4-8 3-1/2 4 - - - - - -

24 40 48 - - - - - - 1-1/4-8 1-1/2-8 3-1/2 4-1/2 - - - - - -

Áåñôëàíöåâûé

14 - - - 8 12 16 1-8 1-1/8-8 - - - 3-1/2 9-1/2 12

16 - - - 8 16 16 1-8 1-1/8-8 - - - 3-3/4 10 13-1/2

18 - - - 8 16 16 1-1/8-8 1-1/4-8 - - - 4 11 13-3/4

20 - - - 8 20 20 1-1/8-8 1-1/4-8 - - - 4 12 14-1/2

24 - - - 8 20 20 1-1/4-8 1-1/2-8 - - - 4-1/2 14 16-1/2
1. Çàöåïëåíèå ðåçüáû â ñîîòâåòñòâèè ñ ASME B31.3 «Òåõíîëîãè÷åñêèé òðóáîïðîâîä».
2. Äëèíû áîëòîâ âûáèðàþòñÿ ñ ó÷åòîì òîãî, ÷òî êëàïàí óñòàíàâëèâàåòñÿ ìåæäó ñòàíäàðòíûìè ôëàíöàìè ñ ñîåäèíèòåëüíûì âûñòóïîì, è ïðè ýòîì èñïîëüçóþòñÿ

ïðîêëàäêè ôëàíöà òîëùèíîé 1/8 äþéìà â îêîí÷àòåëüíî ñæàòîì ñîñòîÿíèè. Ïðè òîëùèíå ïðîêëàäîê â îêîí÷àòåëüíî ñæàòîì ñîñòîÿíèè ìåíåå 1/8 äþéìà óìåíüøèòå
óêàçàííóþ äëèíó áîëòîâ íà 1/4 äþéìà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðèâîäà
îãðàíè÷èòåëü åãî õîäà (èëè âåëè÷èíà
õîäà äëÿ ïðèâîäîâ áåç ðåãóëèðóåìûõ
îãðàíè÷èòåëåé) äîëæåí áûòü
îòðåãóëèðîâàí òàê, ÷òîáû ñòîïîð äèñêà
â êîðïóñå êëàïàíà íå ïðåïÿòñòâîâàë
ðàáîòå ïðèâîäà. Åñëè îãðàíè÷åíèå
õîäà ïðèâîäà íå áóäåò îáåñïå÷åíî, êàê
îïèñàíî â ðàçäåëå «Ðåãóëèðîâêà
îãðàíè÷èòåëåé õîäà ïðèâîäà èëè
âåëè÷èíû õîäà», ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïîâðåæäåíèþ êëàïàíà, âàëà (âàëîâ)
èëè äðóãèõ äåòàëåé êëàïàíà.

Êëàïàí ìîäåëè A31A, êàê ïðàâèëî, ïîñòàâëÿåòñÿ â
ñáîðå ñ ïðèâîäîì è äðóãèì äîïîëíèòåëüíûì

îáîðóäîâàíèåì, íàïðèìåð, ñ ïîçèöèîíåðîì êëàïàíà.
Åñëè êëàïàí è ïðèâîä áûëè ïðèîáðåòåíû îòäåëüíî èëè
ïðèâîä áûë ñíÿò äëÿ îáñëóæèâàíèÿ, òî óñòàíîâèòå
ïðèâîä òðåáóåìûì îáðàçîì, îòðåãóëèðóéòå âåëè÷èíó
õîäà êëàïàíà/ïðèâîäà è ïîëîæåíèå âñåõ îãðàíè÷èòåëåé
õîäà äî óñòàíîâêè êëàïàíà â òðóáîïðîâîä.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Åñëè êàêîé-ëèáî èç ôëàíöåâ
òðóáîïðîâîäà èëè òðóáîïðîâîä,
ïîäêëþ÷åííûé ê êëàïàíó, ñëóæèò
ïîìåõîé ïîâîðîòó äèñêà, ýòî ìîæåò
ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ äèñêà.
Îáåñïå÷üòå òî÷íóþ öåíòðîâêó êëàïàíà
äëÿ òîãî, ÷òîáû èñêëþ÷èòü êîíòàêò
äèñêà (ïîç. 2) ñ ôëàíöàìè.
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Ðèñ. 4. Ïîðÿäîê óñòàíîâêè
B2263-1/IL

Â ÏÐÎÖÅÑÑÅ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ (ÈËÈ
ÄÅÌÎÍÒÀÆÀ) ÊËÀÏÀÍ ÍÀÕÎÄÈÒÑß Â
ÇÀÊÐÛÒÎÌ ÏÎËÎÆÅÍÈÈ, ×ÒÎÁÛ
ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÒÈÒÜ ÏÎÂÐÅÆÄÅÍÈÅ
ÓÏËÎÒÍßÞÙÅÉ ÏÎÂÅÐÕÍÎÑÒÈ ÄÈÑÊÀ.
ÂÀË ÐÀÑÏÎËÎÆÅÍ ÃÎÐÈÇÎÍÒÀËÜÍÎ

ÏÐÎÊËÀÄÊÈ ÔËÀÍÖÅÂ:
ÓÁÅÄÈÒÅÑÜ Â ÒÎÌ, ×ÒÎ
ÎÍÈ ÖÅÍÒÐÈÐÎÂÀÍÛ
ÎÒÍÎÑÈÒÅËÜÍÎ ÊËÀÏÀÍÀ

ÔËÀÍÖÛ ÒÐÓÁÎÏÐÎÂÎÄÀ:
ÎÑÒÀÂËÅÍ ÄÎÑÒÀÒÎ×ÍÛÉ ÏÐÎÑÂÅÒ
ÄËß ÑÂÎÁÎÄÍÎÉ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ
ÊËÀÏÀÍÀ È ÏÐÎÊËÀÄÎÊ

ÍÈÆÍÈÅ ÁÎËÒÛ ÔËÀÍÖÀ
ÎÁÐÀÇÓÞÒ ÎÏÎÐÓ ÄËß
ÊËÀÏÀÍÀ ÂÎ ÂÐÅÌß
ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ

ÁÎËÒÛ ÔËÀÍÖÀ ÇÀÒßÍÓÒÛ
ÐÀÂÍÎÌÅÐÍÎ, ×ÒÎÁÛ
ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÒÈÒÜ ÓÒÅ×ÊÈ
×ÅÐÅÇ ÏÐÎÊËÀÄÊÓ

A5557/IL

Ðèñ. 5. Ïðàâèëüíî óñòàíîâëåííûé áåñôëàíöåâûé êëàïàí

Ðåãóëèðîâêà îãðàíè÷èòåëåé õîäà
ïðèâîäà èëè âåëè÷èíû õîäà
Íîìåðà ïîçèöèé ïîêàçàíû íà ðèñóíêå 9, åñëè íå
îãîâîðåíî èíîå.

1. ×òîáû îïðåäåëèòü ïîëîæåíèå îãðàíè÷èòåëÿ õîäà
ïðèâîäà, ñîîòâåòñòâóþùåå çàêðûòîìó ïîëîæåíèþ
äèñêà êëàïàíà (ïîç. 2), îáðàòèòåñü ê ðóêîâîäñòâó ïî
ýêñïëóàòàöèè ïðèâîäà. Ïðè ðåãóëèðîâêå îãðàíè-
÷èòåëÿ õîäà èëè âåëè÷èíû õîäà óáåäèòåñü, ÷òî äèñê
íàõîäèòñÿ íà ðàññòîÿíèè îò 0 äî 0,76 ìì (îò 0 äî
0,030 äþéìà) îò îãðàíè÷èòåëÿ â êîðïóñå êëàïàíà
(ñì. ðèñ. 8). Ýòà ðåãóëèðîâêà íåîáõîäèìà äëÿ

ãàðàíòèè òîãî, ÷òî êðóòÿùèé ìîìåíò íà âûõîäíîì
âàëó ïðèâîäà ïîëíîñòüþ ïîãëîùàåòñÿ
îãðàíè÷èòåëåì õîäà ïðèâîäà èëè ñàìèì ïðèâîäîì.
Âíóòðåííèé îãðàíè÷èòåëü õîäà â êîðïóñå êëàïàíà íå
äîëæåí îêàçûâàòü ñîïðîòèâëåíèå êðóòÿùåìó
ìîìåíòó ïðèâîäà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðèâîäà
îãðàíè÷èòåëü åãî õîäà (èëè âåëè÷èíà
õîäà äëÿ ïðèâîäîâ áåç ðåãóëèðóåìûõ
îãðàíè÷èòåëåé) äîëæåí áûòü
îòðåãóëèðîâàí òàê, ÷òîáû ñòîïîð äèñêà
â êîðïóñå êëàïàíà íå ïðåïÿòñòâîâàë
ðàáîòå ïðèâîäà. Åñëè îãðàíè÷åíèå
õîäà ïðèâîäà íå áóäåò îáåñïå÷åíî, êàê
îïèñàíî â ðàçäåëå «Ðåãóëèðîâêà
îãðàíè÷èòåëåé õîäà ïðèâîäà èëè
âåëè÷èíû õîäà», ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïîâðåæäåíèþ êëàïàíà, âàëà (âàëîâ)
èëè äðóãèõ äåòàëåé êëàïàíà.

2. Ïåðåä óñòàíîâêîé óçëà êëàïàí/ïðèâîä â
òåõíîëîãè÷åñêóþ ëèíèþ îòêðîéòå è çàêðîéòå êëàïàí
íåñêîëüêî ðàç äëÿ òîãî, ÷òîáû óáåäèòüñÿ â âîçâðàòå
äèñêà êëàïàíà â òðåáóåìîå ïîëîæåíèå.

Óñòàíîâêà êëàïàíà

Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìûå çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ íà
âõîäå äëÿ êëàïàíîâ ìîäåëè A31A ñîîòâåòñòâóþò
çíà÷åíèÿì äàâëåíèÿ/òåìïåðàòóðû, îïðåäåëÿåìûì
ñîîòâåòñòâóþùèìè õàðàêòåðèñòèêàìè ASME, çà
èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àåâ, êîãäà îíè îãðàíè÷åíû
âîçìîæíîñòÿìè ïðèìåíÿåìûõ ìàòåðèàëîâ, êàê
ïîêàçàíî â òàáëèöå 2 èëè íà ðèñóíêå 3.

Êîëè÷åñòâî è äèàìåòðû áîëòîâûõ ñîåäèíåíèé,
íåîáõîäèìûõ äëÿ óñòàíîâêè êëàïàíà â òðóáîïðîâîä,
óêàçàíû â òàáëèöå 5.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Êëàïàí äîëæåí íàõîäèòüñÿ â ïîëíîñòüþ
çàêðûòîì ïîëîæåíèè âî èçáåæàíèå
ïîâðåæäåíèé äèñêà êëàïàíà ïðè
óñòàíîâêå. Åñëè êëàïàí ìîäåëè A31A
îñíàùåí îòêðûâàþùèìñÿ ïðè îòêàçå
ïðèâîäîì, òî ñíèìèòå ïðèâîä ïåðåä
óñòàíîâêîé óçëà êëàïàí/ïðèâîä èëè
óñòàíîâèòå êëàïàí â ïîëíîñòüþ
çàêðûòîå ïîëîæåíèå. Ïîñëå ýòîãî
ïðèìèòå íàäëåæàùèå ìåðû, êîòîðûå
ãàðàíòèðóþò, ÷òî ïðèâîä íå ìîæåò
ñëó÷àéíî îòêðûòü êëàïàí â ïðîöåññå
óñòàíîâêè.

1. Ðåêîìåíäóåìûå ïîëîæåíèÿ óñòàíîâêè êëàïàíà
ïîêàçàíû íà ðèñ. 5.

D Äëÿ áåñôëàíöåâûõ êëàïàíîâ: Ñíà÷àëà
óñòàíîâèòå íèæíèå áîëòû, ÷òîáû ñîçäàòü îïîðó äëÿ
êëàïàíà (ñì. ðèñ. 4). Ïàðàìåòðû áîëòîâ ïðèâåäåíû â
òàáëèöå 5.
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D Äëÿ êëàïàíîâ ñ îäíèì ôëàíöåì: ïîìåñòèòå
êëàïàí ìåæäó ôëàíöàìè. Óáåäèòåñü â íàëè÷èè
äîñòàòî÷íîãî ìåñòà äëÿ ïðîêëàäîê ôëàíöåâ.
Óñòàíîâèòå íèæíèå áîëòû ôëàíöà.

2. Äëÿ âñåõ êëàïàíîâ: âûáåðèòå ïðîêëàäêè,
ñîîòâåòñòâóþùèå ïðèìåíåíèþ. Â çàâèñèìîñòè îò
óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè â êëàïàíàõ ìîäåëè A31A
ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ ïëîñêèå, ñïèðàëüíî-íàâèòûå
èëè äðóãèå òèïû ïðîêëàäîê, ñîîòâåòñòâóþùèå
ñòàíäàðòó ASME B16.5 èëè ñòàíäàðòó ïîëüçîâàòåëÿ.

3. Äëÿ áåñôëàíöåâûõ êëàïàíîâ: ñîðèåíòèðóéòå
êëàïàí íàäëåæàùèì îáðàçîì â ñîîòâåòñòâèè ñ
êîíêðåòíûì ïðèìåíåíèåì. Óñòàíîâèòå êëàïàí â
òðóáîïðîâîä òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ïîòîê ïðîõîäèë
÷åðåç êëàïàí â íàïðàâëåíèè, óêàçàííîì ñòðåëêîé
íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà. Çàòåì óñòàíîâèòå êëàïàí è
ïðîêëàäêè ìåæäó ôëàíöàìè íà îïîðó, îáðàçîâàííóþ
áîëòàìè ôëàíöà.

4. Óñòàíîâèòå îñòàëüíûå áîëòû.

D Äëÿ áåñôëàíöåâûõ êëàïàíîâ: óáåäèòåñü â
òîì, ÷òî ïðîêëàäêè öåíòðèðîâàíû íà óïëîòíÿþùèõ
ïîâåðõíîñòÿõ ôëàíöà è êîðïóñà.

5. Äëÿ âñåõ êëàïàíîâ: çàòÿíèòå áîëòû ôëàíöåâ â
ïåðåêðåñòíîì ïîðÿäêå äî âåëè÷èíû êðóòÿùåãî
ìîìåíòà, ðàâíîé 1/4 îò îêîí÷àòåëüíîãî çíà÷åíèÿ
êðóòÿùåãî ìîìåíòà çàòÿæêè áîëòîâîãî ñîåäèíåíèÿ.
Ïîâòîðèòå ýòó ïðîöåäóðó íåñêîëüêî ðàç, óâåëè÷èâàÿ
êàæäûé ðàç êðóòÿùèé ìîìåíò çàòÿæêè íà îäíó
÷åòâåðòü îò îêîí÷àòåëüíîãî. Ïðè äîñòèæåíèè
îêîí÷àòåëüíîãî çíà÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà
çàòÿíèòå êàæäûé áîëò åùå ðàç äëÿ ñæàòèÿ
ïðîêëàäêè.

Ðåãóëèðîâêà ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ è êàáåëÿ çàçåìëåíèÿ
âàëà

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Óòå÷êè ÷åðåç ñàëüíèêîâûå óïëîòíåíèÿ
ìîãóò ïðèâåñòè ê òðàâìàì ïåðñîíàëà.
Ïåðåä îòãðóçêîé ñàëüíèêîâîå óïëîò-
íåíèå êëàïàíà áûëî çàòÿíóòî; òåì íå
ìåíåå, äëÿ ïðèâåäåíèÿ â ñîîòâåòñòâèå ñ
êîíêðåòíûìè óñëîâèÿìè ýêñïëóàòàöèè
ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ íåêîòîðàÿ
ðåãóëèðîâêà ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ.
Ñîâìåñòíî ñ èíæåíåðîì ïî òåõíèêå
áåçîïàñíîñòè îáåñïå÷üòå äîïîëíè-
òåëüíûå ìåðû ïî çàùèòå îò
âîçäåéñòâèÿ ðàáî÷åé ñðåäû.

1. Äëÿ ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ èç ÏÒÔÝ èëè
ãðàôèòà: Çàòÿíèòå ñòàíäàðòíûå ãàéêè ãðóíäáóêñû â
òî÷íîñòè íàñòîëüêî, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü óòå÷êó
÷åðåç âàë. ×ðåçìåðíîå çàòÿãèâàíèå òîëüêî óñêîðèò
èçíîñ ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ è ìîæåò ïðèâåñòè ê
óâåëè÷åíèþ òðåíèÿ ïðè ïîâîðîòå øòîêà êëàïàíà.
Ïðè íåîáõîäèìîñòè îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó
«Îáñëóæèâàíèå ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ».

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Äëÿ âñåõ ñàëüíèêîâûõ óïëîòíåíèé,
êðîìå ENVIRO-SEAL: Çàòÿíèòå ãàéêè
ãðóíäáóêñû â òî÷íîñòè íàñòîëüêî,
÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü óòå÷êó ÷åðåç
âàë. ×ðåçìåðíîå çàòÿãèâàíèå òîëüêî
óñêîðèò èçíîñ ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ è ìîæåò ïðèâåñòè ê
óâåëè÷åíèþ òðåíèÿ ïðè ïîâîðîòå
øòîêà êëàïàíà.

2. Ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå ENVIRO-SEAL:
Íà÷àëüíàÿ ðåãóëèðîâêà íå òðåáóåòñÿ. Îáðàòèòåñü ê
ñîîòâåòñòâóþùåìó ðóêîâîäñòâó ïî ýêñïëóàòàöèè
ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ ENVIRO-SEAL äëÿ
ïîâîðîòíûõ êëàïàíîâ, ôîðìà 5305, â êîòîðîì
îïèñàíû ïðîöåäóðû ðåìîíòà è ðåãóëèðîâêè.

3. Ïðè ýêñïëóàòàöèè êëàïàíîâ â îïàñíîé ñðåäå èëè
â ñèñòåìàõ ñíàáæåíèÿ êèñëîðîäîì ïðî÷èòàéòå
ñëåäóþùåå Ïðåäóïðåæäåíèå. Åñëè êëàïàí
ïðèìåíÿòñÿ âî âçðûâîîïàñíîé ñðåäå, òî
ïðåäóñìîòðèòå êàáåëü çàçåìëåíèÿ, êîòîðûé
óïîìèíàåòñÿ íèæå.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Ïðè óñòàíîâêå êëàïàíà â òðóáîïðîâîä
íåò íåîáõîäèìîñòè çàçåìëÿòü âàë, åñëè
âàë èìååò ýëåêòðè÷åñêîå ñîåäèíåíèå ñ
êëàïàíîì.

Âî èçáåæàíèå òðàâì è ïîâðåæäåíèÿ
èìóùåñòâà â ðåçóëüòàòå ðàçðÿäîâ
ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà ñ êîìïî-
íåíòîâ êëàïàíà, èñïîëüçóåìîãî â
îïàñíûõ ñðåäàõ èëè ñ ïîæàðîîïàñíîé
òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäîé, íåîáõîäèìî
îáåñïå÷èòü ýëåêòðè÷åñêîå çàçåìëåíèå
âåäóùåãî âàëà (ïîç. 3) íà êëàïàí, êàê
îïèñàíî íèæå.

Ïðèìå÷àíèå

Ñòàíäàðòíîå ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå
èç ÏÒÔÝ îáðàçîâàíî ÷àñòè÷íî
òîêîïðîâîäÿùèì íàâîðà÷èâàåìûì
ïåðåõîäíèêîì èç ÏÒÔÝ ñ ãðàôèòîâûì
íàïîëíèòåëåì è óïëîòíèòåëüíûìè
êîëüöàìè V-îáðàçíîãî ñå÷åíèÿ èç ÏÒÔÝ.
Ñòàíäàðòíîå ãðàôèòîâîå ñàëüíèêîâîå
óïëîòíåíèå ñîñòîèò èç ïîëíîñòüþ
òîêîïðîâîäÿùåé ãðàôèòîâîé ëåíòû.
Äëÿ ïðèìåíåíèÿ êëàïàíà â îïàñíûõ
ñðåäàõ, ãäå ñòàíäàðòíîå ñàëüíèêîâîå
óïëîòíåíèå íå ñïîñîáíî îáåñïå÷èòü
íàäëåæàùåå çàçåìëåíèå âàëà íà
êëàïàí, ïðåäëàãàåòñÿ àëüòåðíàòèâíîå
ýëåêòðè÷åñêîå ñîåäèíåíèå âàëà ñ
êîðïóñîì êëàïàíà (ñì. ñëåäóþùèé
ýòàï).

4. Ïðèêðåïèòå êàáåëü çàçåìëåíèÿ (ïîç. 131, ðèñ. 6) ê
âàëó ïðè ïîìîùè çàæèìà (ïîç. 130, ðèñ. 6).

5. Ïðèñîåäèíèòå äðóãîé êîíåö êàáåëÿ çàçåìëåíèÿ ê
áîëòàì êëàïàíà.
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Ðèñ. 6. Äîïîëíèòåëüíûè êàáåëü çàçåìëåíèÿ äëÿ
çàìûêàíèÿ âàëà íà êîðïóñ

ÊÎÐÏÓÑ
ÊËÀÏÀÍÀ

ÏÐÈÂÎÄ

A

AÂÈÄ A-A
37A6528-A
A3143-2/IL

6. Çà äîïîëíèòåëüíîé èíôîðìàöèåé îáðàòèòåñü ê
ðàçäåëó «Îáñëóæèâàíèå ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ»,
ïðèâåäåííîìó íèæå.

Îáñëóæèâàíèå
Äåòàëè êëàïàíîâ ïîäâåðæåíû íîðìàëüíîìó èçíîñó,
ïîýòîìó íóæäàþòñÿ â ïåðèîäè÷åñêîì îñìîòðå è, ïðè
íåîáõîäèìîñòè, â çàìåíå. Ïåðèîäè÷íîñòü îñìîòðîâ
è çàìåí çàâèñèò îò ñëîæíîñòè óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè.

Åñëè íå óêàçàíî èíîå, òî ðàñïîëîæåíèå ïîçèöèé,
óïîìÿíóòûõ â ýòîé ïðîöåäóðå, ïîêàçàíî íà ðèñ. 9.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Ïðèìèòå ìåðû, ÷òîáû èñêëþ÷èòü
òðàâìû ïåðñîíàëà â ðåçóëüòàòå
âíåçàïíîãî ñáðîñà òåõíîëîãè÷åñêîãî
äàâëåíèÿ. Ïåðåä âûïîëíåíèåì ëþáîé
îïåðàöèè îáñëóæèâàíèÿ ïðèìèòå ê
ñâåäåíèþ ñëåäóþùåå:

D Ïðè âûïîëíåíèè ëþáîé ïðîöåäóðû
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
íåîáõîäèìî âñåãäà íàäåâàòü çàùèòíûå
ïåð÷àòêè, ñïåöîäåæäó è ñðåäñòâà
çàùèòû ãëàç, ÷òîáû èçáåæàòü òðàâìû.

D Îòñîåäèíèòå âñå ðàáî÷èå ëèíèè,
ïîäâîäÿùèå ñæàòûé âîçäóõ, ýëåêòðî-
ïèòàíèå èëè óïðàâëÿþùèé ñèãíàë ê
ïðèâîäó. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ïðèâîä
íå ñïîñîáåí âíåçàïíî îòêðûòü èëè
çàêðûòü êëàïàí.

D Èñïîëüçóéòå áàéïàñíûå çàäâèæêè
èëè ïîëíîñòüþ îòñåêèòå òåõíîëîãè-
÷åñêèé ïðîöåññ, ÷òîáû èçîëèðîâàòü
êëàïàí îò ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ.
Ñáðîñüòå ðàáî÷åå äàâëåíèå ñ îáåèõ
ñòîðîí êëàïàíà. Ñëåéòå òåõíîëîãè-
÷åñêóþ ñðåäó ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà.

D Ñáðîñüòå äàâëåíèå ïèòàíèÿ
ñèëîâîãî ïðèâîäà.

D Èñïîëüçóéòå ïðîöåäóðû
áëîêèðîâêè äëÿ ãàðàíòèè òîãî, ÷òî
âûøåîïèñàííûå ìåðû áóäóò
äåéñòâîâàòü, ïîêà âû ðàáîòàåòå íà
îáîðóäîâàíèè.

D Â ñàëüíèêå êëàïàíà ìîãóò
ñîäåðæàòüñÿ òåõíîëîãè÷åñêèå
æèäêîñòè ïîä äàâëåíèåì, äàæå êîãäà
êëàïàí ñíÿò ñ òðóáîïðîâîäà. Òåõíîëî-
ãè÷åñêèå æèäêîñòè ìîãóò ðàçáðûçãè-
âàòüñÿ ïîä äàâëåíèåì ïðè ñíÿòèè
êðåïåæíûõ äåòàëåé óïëîòíåíèÿ èëè
óïëîòíèòåëüíûõ êîëåö, èëè æå ïðè
îòïóñêå çàãëóøêè ïàòðóáêà ñàëüíèêà.

D Âìåñòå ñ èíæåíåðîì-òåõíîëîãîì
èëè èíæåíåðîì ïî òåõíèêå áåçîïàñ-
íîñòè íåîáõîäèìî îïðåäåëèòü âñå
äîïîëíèòåëüíûå ìåðû, êîòîðûå
ñëåäóåò ïðèíÿòü äëÿ çàùèòû îò
âîçäåéñòâèÿ òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû.

Ñíÿòèå è çàìåíà ïðèâîäà
Ïðîöåäóðû ñíÿòèÿ è çàìåíû ïðèâîäà îïèñàíû â
ñîîòâåòñòâóþùåì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè
ïðèâîäà. Îãðàíè÷èòåëè ïðèâîäà èëè îãðàíè÷èòåëè
õîäà äîëæíû îãðàíè÷èâàòü ïîâîðîò âàëà êëàïàíà.
Ñì. ïàðàãðàô ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ íèæå.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðèâîäà
îãðàíè÷èòåëü åãî õîäà (èëè âåëè÷èíà
õîäà äëÿ ïðèâîäîâ áåç ðåãóëèðóåìûõ
îãðàíè÷èòåëåé) äîëæåí áûòü
îòðåãóëèðîâàí òàê, ÷òîáû ñòîïîð
äèñêà â êîðïóñå êëàïàíà íå ïðèíèìàë
íà ñåáÿ âûõîäíîå óñèëèå ïðèâîäà.
Åñëè îãðàíè÷åíèå õîäà ïðèâîäà íå
áóäåò îáåñïå÷åíî, ýòî ìîæåò ïðèâåñòè
ê ïîâðåæäåíèþ êëàïàíà, âàëà (âàëîâ)
èëè äðóãèõ äåòàëåé êëàïàíà.

Îáñëóæèâàíèå ñàëüíèêîâûõ
óïëîòíåíèé
Ðåãóëèðóþùèå êëàïàíû ìîäåëè A31A
ñêîíñòðóèðîâàíû òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ñàëüíèêîâîå
óïëîòíåíèå ìîãëî áûòü çàìåíåíî áåç äåìîíòàæà
êëàïàíà èç òåõíîëîãè÷åñêîé ëèíèè.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Äëÿ âñåõ ñàëüíèêîâûõ óïëîòíåíèé,
êðîìå ENVIRO-SEAL: Çàòÿíèòå ãàéêè
ãðóíäáóêñû â òî÷íîñòè íàñòîëüêî,
÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü óòå÷êó ÷åðåç
âàë. ×ðåçìåðíîå çàòÿãèâàíèå òîëüêî
óñêîðèò èçíîñ ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ è ìîæåò ïðèâåñòè ê
óâåëè÷åíèþ òðåíèÿ ïðè ïîâîðîòå
øòîêà êëàïàíà.
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Îáû÷íî óòå÷êà ÷åðåç ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå ìîæåò
áûòü óñòðàíåíà ïðîñòûì çàòÿãèâàíèåì øåñòèãðàííûõ
ãàåê (ïîç. 15), ðàñïîëîæåííûõ íàä ãðóíäáóêñîé
(ïîç. 12), êîãäà êëàïàí îñòàåòñÿ â òðóáîïðîâîäå.
Åñëè óòå÷êà íå óñòðàíÿåòñÿ òàêèì ñïîñîáîì, òî
ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå äîëæíî áûòü çàìåíåíî.

Äëÿ ðàáîòû ñ ñèñòåìîé ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ
ENVIRO-SEAL èç ÏÒÔÝ îáðàòèòåñü ê ðóêîâîäñòâó ïî
ýêñïëóàòàöèè ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ ENVIRO-SEAL
äëÿ ïîâîðîòíûõ êëàïàíîâ, ôîðìà 5305, (ñì. ðèñ. 10).

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Íèêîãäà íå èñïîëüçóéòå ãàå÷íûé êëþ÷
èëè ïëîñêîãóáöû äëÿ ïîâîðîòà
(âåðõíåãî) âàëà ñî øïîíêîé (ïîç. 3).
Ïîâðåæäåííûé âàë ìîæåò íàäðåçàòü
ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå, ÷òî ïðèâåäåò
ê ïðîòå÷êàì.

1. Ïåðåä îòñîåäèíåíèåì êàêèõ-ëèáî äåòàëåé
êëàïàíà ñáðîñüòå äàâëåíèå â òðóáîïðîâîäå. Çàòåì
îòâèíòèòå øåñòèãðàííûå ãàéêè (ïîç. 15) è âûíüòå
ãðóíäáóêñó (ïîç. 12).

2. Ñíèìèòå øåñòèãðàííûå êîíòðãàéêè (ïîç. 17) è
âòóëêó (ïîç. 10). Ñíèìèòå ãðóíäáóêñó (ïîç. 12).
Äåòàëüíî ýëåìåíòû êîíñòðóêöèè çàùèòû îò âûáðîñà
ïîêàçàíû íà ðèñ. 7.

Ïðè ýòîì îáåñïå÷èâàåòñÿ äîñòóï ê ñàëüíèêîâîìó
óïëîòíåíèþ.

3. Äëÿ ñíÿòèÿ ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ èñïîëüçóéòå
ñúåìíèê. Âñòàâüòå øòîïîðîîáðàçíûé êîíåö
èíñòðóìåíòà â ïåðâóþ äåòàëü ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ è ïðåäîñòåðåæåíèå âûòÿíèòå åå.
Ïîâòîðÿéòå ýòîò ïðîöåññ, ïîêà íå áóäóò âûíóòû âñå
äåòàëè óïëîòíåíèÿ.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Áóäüòå îñòîðîæíû ïðè î÷èñòêå
êîðîáêè ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ.
Öàðàïèíû íà âåðõíåì âàëó (ïîç. 3) èëè
âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòè îòâåðñòèÿ
ïîä ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå ìîãóò
ïðèâåñòè ê ïðîòå÷êàì.

4. Ïåðåä óñòàíîâêîé íîâîãî ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ î÷èñòèòå êîðîáêó ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ.

5. Óñòàíîâèòå ïîî÷åðåäíî êîëüöà íîâîãî
ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ, èñïîëüçóÿ ãðóíäáóêñó â
êà÷åñòâå ïðîòàëêèâàþùåãî èíñòðóìåíòà. Ïðè
èñïîëüçîâàíèè ðàçðåçíîãî ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ
äëÿ èñêëþ÷åíèÿ ïðîòå÷åê ðàñïîëîæèòå ðàçðåçû â
øàõìàòíîì ïîðÿäêå.

6. Óñòàíîâèòå íà ìåñòî âñå äåòàëè ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ. Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü óñòàíîâêè äåòàëåé
ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ ïîêàçàíà íà ðèñ. 10.

Ñíÿòèå êëàïàíà
1. Îòñîåäèíèòå âñå ðàáî÷èå ëèíèè, ïîäâîäÿùèå
ñæàòûé âîçäóõ, ýëåêòðîïèòàíèå èëè óïðàâëÿþùèé
ñèãíàë ê ïðèâîäó. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ïðèâîä íå
ìîæåò âíåçàïíî îòêðûòü êëàïàí. Ñáðîñüòå äàâëåíèå
ïèòàíèÿ ñèëîâîãî ïðèâîäà.

2. Èñïîëüçóéòå áàéïàñ èëè ïîëíîñòüþ îòñåêèòå
òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ, ÷òîáû èçîëèðîâàòü êëàïàí
îò ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ. Ñáðîñüòå ðàáî÷åå äàâëåíèå ñ
îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà. Ñòðàâèòå ðàáî÷óþ ñðåäó ñ
îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Åñëè ïðè ñíÿòèè êëàïàíà ñ
òðóáîïðîâîäà äèñê çàêðûò íå
ïîëíîñòüþ, òî îí ìîæåò áûòü
ïîâðåæäåí. Ïðè íåîáõîäèìîñòè
óñòàíîâèòå ïðèâîä â òàêîå ïîëîæåíèå,
÷òîáû äèñê íàõîäèëñÿ â çàêðûòîì
ïîëîæåíèèè ïðè ñíÿòèè êëàïàíà ñ
òðóáîïðîâîäà.

3. Îñëàáüòå áîëòû ôëàíöåâ, êîòîðûå ïîääåðæèâàþò
êëàïàí. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî êëàïàí íå ìîæåò
ñîñêîëüçíóòü èëè ïîâåðíóòüñÿ ïðè îñëàáëåíèè è
ñíÿòèè êðåïåæà.

4. Ïåðåä ñíÿòèåì êëàïàíà ñ òðóáîïðîâîäà
óáåäèòåñü, ÷òî äèñê êëàïàíà íàõîäèòñÿ â çàêðûòîì
ïîëîæåíèè. Ñíÿòèå êëàïàíà ñ äèñêîì, íàõîäÿùåìñÿ
â îòêðûòîì ïîëîæåíèè, ìîæåò ïðèâåñòè ê
ïîâðåæäåíèþ ñàìîãî äèñêà, òðóáîïðîâîäà èëè
ôëàíöåâ òðóáîïðîâîäà.

5. Ïîñëå ñíÿòèÿ êëàïàíà ñ òðóáîïðîâîäà ðàçìåñòèòå
åãî â ñîîòâåòñòâóþùåé ðàáî÷åé çîíå, âñåãäà
îáåñïå÷èâàÿ íàäëåæàùóþ îïîðó.

6. Ïîñëå çàâåðøåíèÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ
îáðàòèòåñü ê îïèñàíèþ ïðîöåäóð óñòàíîâêè,
ïðèâåäåííîìó â äàííîì ðóêîâîäñòâå.

Îáñëóæèâàíèå ñåäëà

Ïðèìå÷àíèå

Äëÿ êëàïàíîâ áîëüøèõ ðàçìåðîâ
çàìåíà ñåäëà (ïîç. 5) âîçìîæíà, êîãäà
ïðèâîä óñòàíîâëåí íà êëàïàíå, è
ìîæåò áûòü ïðîèçâåäåíà ïóòåì
öèêëè÷åñêîãî çàêðûòèÿ è îòêðûòèÿ
êëàïàíà íà 90 ãðàäóñîâ.

Åñëè íå óêàçàíî èíîå, òî ðàñïîëîæåíèå ïîçèöèé,
óïîìÿíóòûõ â ýòîé ïðîöåäóðå, ïîêàçàíî íà ðèñ. 9.

1. Ïîñëå ñíÿòèÿ êëàïàíà ñ òðóáîïðîâîäà ñíèìèòå
ðó÷íîé èëè ñèëîâîé ïðèâîä. Ïîâåðíèòå âðó÷íóþ
âåðõíèé âàë (ïîç. 3) ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè òàê,
÷òîáû äèñê ïîâåðíóëñÿ íà 180° îòíîñèòåëüíî
çàêðûòîãî ïîëîæåíèÿ.
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Ðèñ. 7. Äåòàëè êîíñòðóêöèè çàùèòû îò âûáðîñà

C0758-1/IL

ÃÐÓÍÄÁÓÊÑÀ

ÂÍÅØÍÈÅ ÄÅÒÀËÈ

ÊÎÐÏÓÑ ÊËÀÏÀÍÀ

ÂÒÓËÊÀ

ØÏÈËÜÊÀ È
ØÅÑÒÈÃÐÀÍÍÀß ÃÀÉÊÀ

ØÅÑÒÈÃÐÀÍÍÀß
ÊÎÍÒÐÃÀÉÊÀ

ÊÎÐÏÓÑ ÊËÀÏÀÍÀ

ÑÀËÜÍÈÊ
ÇÀÙÈÒÛ ÎÒ
ÂÛÁÐÎÑÀ

ÃÐÓÍÄÁÓÊÑÀ

ÏÐÎÂÎËÎ×ÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ ÇÀÙÈÒÛ
ÎÒ ÂÛÁÐÎÑÀ

ÒÈÏÎÂÎÅ
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ

ÊÎÐÏÓÑ
ÊËÀÏÀÍÀ

ÂÒÓËÊÀ

ØÅÑÒÈÃÐÀÍÍÀß
ÊÎÍÒÐÃÀÉÊÀ

ØÏÈËÜÊÀ È
ØÅÑÒÈÃÐÀÍÍÀß
ÃÀÉÊÀ

ÓÇÅË ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÃÎ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß
ENVIRO-SEAL Â ÐÀÇÐÅÇÅ

ÐÀÇÐÅÇ, ÂÍÓÒÐÅÍÍÈÅ ÄÅÒÀËÈ

ÒÈÏÎÂÎÅ ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ

ÑÀËÜÍÈÊ ÇÀÙÈÒÛ
ÎÒ ÂÛÁÐÎÑÀ

ØËÈÖÅÂÛÉ ÂÀË

ÂÒÓËÊÀ

ÃÐÓÍÄÁÓÊÑÀ

ÊÎËÜÖÅÂÎÉ
ÂÛÑÒÓÏ

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Ïðèìèòå ìåðû, ÷òîáû èñêëþ÷èòü
òðàâìû ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèå
îáîðóäîâàíèÿ èç-çà ïàäåíèÿ èëè
îïðîêèäûâàíèÿ êëàïàíîâ áîëüøîãî
ðàçìåðà. Ïðè òåõíè÷åñêîì îáñëóæè-
âàíèè êëàïàíîâ áîëüøîãî ðàçìåðà
äîëæíà áûòü ïðåäóñìîòðåíà
ñîîòâåòñòâóþùàÿ îïîðà.

2. Ïîëîæèòå êëàïàí â óñòîé÷èâîì ïîëîæåíèè íà
ðàáî÷èé ñòîë óäåðæèâàþùèì êîëüöîì (ïîç. 18) è
âèíòàìè óäåðæèâàþùåãî êîëüöà (ïîç. 19) ââåðõ.
Çàôèêñèðóéòå êëàïàí íà ðàáî÷åì ñòîëå òàê, ÷òîáû îí
â ïðîöåññå òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ íå ìîã

ñîñêîëüçíóòü, ïîâåðíóòüñÿ èëè óïàñòü. Âûâèíòèòå
âñå áîëòû óäåðæèâàþùåãî êîëüöà.

3. Ñíèìèòå óäåðæèâàþùåå êîëüöî, óñòàíîâèâ áîëòû
â êàæäîå èç äâóõ îòâåðñòèé óäåðæèâàþùåãî êîëüöà
ïîä ïîäúåìíûå áîëòû. Ìåäëåííî ïîâîðà÷èâàéòå
áîëòû, ïîêà óäåðæèâàþùåå êîëüöî íå áóäåò ïîäíÿòî
èç êîðïóñà êëàïàíà. Ñíèìèòå óäåðæèâàþùåå êîëüöî
äëÿ äîñòóïà ê ñåäëó â Ò-îáðàçíîì âûðåçå êîðïóñà
êëàïàíà.

Ïðèìå÷àíèå

Êëàïàí ìîäåëè A31A ïîñòàâëÿåòñÿ ñ
ðàçëè÷íûìè êîíñòðóêöèÿìè ñåäëà è
äðóãèõ ýëåìåíòîâ. Äëÿ îïðåäåëåíèÿ
êîíñòðóêöèè êîíêðåòíîãî ñåäëà
ñì. ðèñ. 3.
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Òàáëèöà 6. Çíà÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà äëÿ êðåïåæíûõ äåòàëåé

ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ
ÄÈÀÌÅÒÐ ÊÐÅÏÅÆÍÎÉ

ÂÈÍÒÛ ÓÄÅÐÆÈÂÀÞÙÅÃÎ ÊÎËÜÖÀ ÁÎËÒÛ ÄÅÐÆÀÒÅËß ÏÐÎÊËÀÄÊÈ
ÄÈÀÌÅÒÐ ÊÐÅÏÅÆÍÎÉ

ÄÅÒÀËÈ Íì Äþéì ôóíò Íì Äþéì ôóíò

�10 4,6 41 4,0 35

1/4 11 100 9,2 81

5/16 25 220 19 167

3/8 45 400 33 295

Íì Ôóò ôóíò Íì Ôóò ôóíò

7/16 72 53 53 39

1/2 112 83 80 59

9/16 161 119 117 86

5/8 225 166 161 119

3/4 401 296 286 210

7/8 651 480 447 330

1 976 720 651 480

1-1/8 1356 1000 837 617
Ïðèìå÷àíèå: Äàííûå çíà÷åíèÿ óêàçàíû äëÿ ñòàíäàðòíûõ ìàòåðèàëîâ, âèíòû èç S66286/ N06600 è áîëòû èç ASTM A193GRB6. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î äðóãèõ
ìàòåðèàëàõ êðåïåæíûõ äåòàëåé îáðàòèòåñü â òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process Management.

A5251-1*/IL

Ðèñ. 8. Óñòàíîâêà òèïîâîãî ñåäëà

ÂÍÓÒÐÅÍÍÈÉ
ÎÃÐÀÍÈ×ÈÒÅËÜ
ÕÎÄÀ

ÍÀÈÁÎËÜØÈÉ
ÍÀÐÓÆÍÛÉ
ÄÈÀÌÅÒÐ
(ÏÎÇ. 5)

4. Âñòàâüòå îáû÷íóþ îòâåðòêó èëè àíàëîãè÷íûé
èíñòðóìåíò ïîä âåðõíþþ êðîìêó ñåäëà è àêêóðàòíî
âûòîëêíèòå åãî èç Ò-îáðàçíîãî ïàçà â êîðïóñå
êëàïàíà. Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü ñåäëî
èëè Ò-îáðàçíûé âûðåç â êîðïóñå êëàïàíà. Ïîñëå
ñíÿòèÿ ñåäëà î÷èñòèòå Ò-îáðàçíûé ïàç, óäåðæè-
âàþùåå êîëüöî è, åñëè òðåáóåòñÿ, òùàòåëüíî
îòïîëèðóéòå äèñê (ïîç. 2) ñòàëüíîé ìî÷àëêîé èç
òîíêîé ïðîâîëîêè èëè äðóãèì ïîäõîäÿùèì
ìàòåðèàëîì.

Äëÿ óñòàíîâêè íîâîãî ñåäëà, óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà
(ïîç. 6) è ïðîêëàäêè óäåðæèâàþùåãî êîëüöà
ñëåäóéòå èíñòðóêöèÿì, ïðèâåäåííûì íèæå.

Ñåäëà èç ÏÒÔÝ

Êîìïëåêò èíñòðóìåíòîâ äëÿ òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ ìîæíî çàêàçàòü â òîðãîâîì
ïðåäñòàâèòåëüñòâå êîìïàíèè Emerson Process
Management.

1. Âîçüìèòå íîâîå ñåäëî (ïîç. 5) è îáðàòèòå âíèìàíèå
íà ôîðìó êîëüöà. Ñ îäíîé ñòîðîíû êîëüöî èìååò
áîëüøèé äèàìåòð, ÷åì ñ äðóãîé, êàê ïîêàçàíî íà
ðèñ. 8. Ïî âíåøíåé îêðóæíîñòè èìååòñÿ øèðîêàÿ
êàíàâêà.

Ïåðåä óñòàíîâêîé ñåäëà â êëàïàí âî âíåøíþþ
øèðîêóþ êàíàâêó ñåäëà íåîáõîäèìî âñòàâèòü
óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî (ïîç. 6). Ñì. ðèñ. 8.

2. Âñòàâüòå â êîðïóñ êëàïàíà ñåäëî ñ
óïëîòíèòåëüíûì êîëüöîì. Ñåäëî âõîäèò øèðîêîé
íàðóæíîé ñòîðîíîé, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ.8, â
Ò-îáðàçíûé ïàç êîðïóñà (ñì. ðèñ. 5). Âñòàâüòå ñåäëî
øèðîêîé ñòîðîíîé â Ò-îáðàçíûé ïàç êîðïóñà
êëàïàíà, èñïîëüçóÿ äëÿ ýòîãî îòâåðòêó ñ òóïûì
êîíöîì. Åñëè ó âàñ èìååòñÿ êîìïëåêò èíñòðóìåíòîâ
äëÿ îáñëóæèâàíèÿ, òî èñïîëüçóéòå ïðèñïîñîáëåíèÿ
äëÿ óñòàíîâêè ñåäëà èç ýòîãî êîìïëåêòà.

3. Àêêóðàòíî çàïðàâëÿéòå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî
âíèç â Ò-îáðàçíûé ïàç êîðïóñà òàê, ÷òîáû ñåäëî
ïðî÷íî çàôèêñèðîâàëîñü â ïàçå è ïîëíîñòüþ
çàêðûëî îïîðíîå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî.

4. Óñòàíîâèòå íà ìåñòî óäåðæèâàþùåå êîëüöî è
âèíòû. Çàâèíòèòå âèíòû ðîâíî íàñòîëüêî, ÷òîáû
èñêëþ÷èòü ëþáîå ïåðåìåùåíèå óäåðæèâàþùåãî
êîëüöà. Íå çàòÿãèâàéòå âèíòû óäåðæèâàþùåãî
êîëüöà ÷ðåçìåðíî. Ñ ïîìîùüþ èíñòðóìåíòà ñ òóïûì
êîíöîì ïðåäîñòåðåæåíèå ïîäîòêíèòå êðîìêó ñåäëà
ïîä óäåðæèâàþùåå êîëüöî.

5. Êîãäà ñåäëî îêàæåòñÿ ïîä êðîìêîé óäåðæè-
âàþùåãî êîëüöà, ïðîäîëæàéòå çàòÿãèâàòü âèíòû â
ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòíîé ìåòîäèêîé. Íà ýòîì
ýòàïå íå çàòÿãèâàéòå âèíòû ïîëíîñòüþ. Îêîí÷à-
òåëüíîå çàòÿãèâàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè
âûïîëíåíèè îïåðàöèè 7.
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6. Âðó÷íóþ ïîâåðíèòå âåðõíèé âàë ïî ÷àñîâîé
ñòðåëêå íà 180 ãðàäóñîâ äëÿ âîçâðàòà äèñêà (ïîç. 2)
â çàêðûòîå ïîëîæåíèå.

7. Òåïåðü ìîæíî îêîí÷àòåëüíî çàòÿíóòü âèíòû
óäåðæèâàþùåãî êîëüöà. Çíà÷åíèÿ êðóòÿùåãî
ìîìåíòà çàòÿæêè ïðèâåäåíû â òàáëèöå 6. Òåïåðü
ñåäëî ïîëíîñòüþ óñòàíîâëåíî. Îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó
«Óñòàíîâêà» äàííîãî ðóêîâîäñòâà.

Ñåäëà NOVEX, Phoenix III è (èëè)
ïîæàðîáåçîïàñíûå ñåäëà Phoenix III
Fire-Tested

Êîìïëåêò èíñòðóìåíòîâ äëÿ òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ ìîæíî çàêàçàòü â òîðãîâîì
ïðåäñòàâèòåëüñòâå êîìïàíèè Emerson Process
Management.

1. Âîçüìèòå íîâîå ñåäëî (ïîç. 5) è îáðàòèòå
âíèìàíèå íà ôîðìó êîëüöà. Ñ îäíîé ñòîðîíû êîëüöî
èìååò áîëüøèé äèàìåòð, ÷åì ñ äðóãîé, êàê ïîêàçàíî
íà ðèñ. 8. Ïî âíåøíåé îêðóæíîñòè èìååòñÿ øèðîêàÿ
êàíàâêà.

Óñòàíîâèòå ñåäëî (ïîç. 5) â êîðïóñ êëàïàíà, ñíà÷àëà
âñòàâëÿÿ ñòîðîíó ñåäëà ñ áîëüøèì íàðóæíûì
äèàìåòðîì â Ò-îáðàçíûé ïàç êîðïóñà êëàïàíà,
ïîêàçàííûé íà ðèñ. 3.

Äëÿ ñåäëà Phoenix III ïîñëå åãî óñòàíîâêè â êîðïóñ
êëàïàíà íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü îïîðíîå êîëüöî
(ïîç. 6), èñïîëüçóÿ äëÿ ýòîãî îòâåðòêó ñ òóïûì
êîíöîì èëè èíñòðóìåíò äëÿ óñòàíîâêè ñåäëà èç
êîìïëåêòà äëÿ òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ. Íå
èñïîëüçóéòå îòâåðòêó èëè èíñòðóìåíò äëÿ óñòàíîâêè
ñåäëà íåïîñðåäñòâåííî ïðè ðàáîòå ñ ìåòàëëè÷åñêèì
ñåäëîì. Èñïîëüçóéòå äàííûé èíñòðóìåíò òîëüêî äëÿ
óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà.

2. Ïðè ïîëíîñòüþ âñòàâëåííîì â Ò-îáðàçíûé ïàç
ñåäëå âñòàâüòå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî â îòâåðñòèå
ìåæäó êîðïóñîì êëàïàíà è ñåäëîì. Ïðè ïîìîùè
èíñòðóìåíòà äëÿ óñòàíîâêè ñåäëà ïðèëîæèòå
äàâëåíèå è àêêóðàòíî çàïðàâüòå óïëîòíèòåëüíîå
êîëüöî â Ò-îáðàçíûé ïàç ìåæäó êîðïóñîì êëàïàíà è
ñåäëîì.

Ïðèìå÷àíèå

Äëÿ êëàïàíîâ áîëüøèõ ðàçìåðîâ ìîæåò
îêàçàòüñÿ áîëåå ýôôåêòèâíûì, ÷òîáû
êòî-ëèáî óäåðæèâàë ñåäëî, â òî âðåìÿ
êàê âû áóäåòå çàïðàâëÿòü óïëîòíè-
òåëüíîå êîëüöî â Ò-îáðàçíûé ïàç.

3. Êîãäà ñåäëî è îïîðíîå êîëüöî áóäóò ïîëíîñòüþ
óñòàíîâëåíû â Ò-îáðàçíûé ïàç êîðïóñà êëàïàíà,
ìîæíî óñòàíàâëèâàòü ïðîêëàäêó óäåðæèâàþùåãî
êîëüöà. Ýòà ïðîêëàäêà èçãîòîâëåíà èç òîíêîãî
ãðàôèòà. Ñîáëþäàéòå êðàéíþþ îñòîðîæíîññòü,
÷òîáû íå ïîâðåäèòü ïðîêëàäêó ïðè ïðîáèâàíèè
ïåðâîãî îòâåðñòèÿ ïîä âèíò äëÿ öåíòðèðîâàíèÿ.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðîêëàäêà óäåðæèâàþùåãî êîëüöà
èçãîòîâëåíà èç òîíêîãî ãðàôèòîâîãî
ìàòåðèàëà. Ñîáëþäàéòå êðàéíþþ
îñòîðîæíîññòüñòü, ÷òîáû íå
ïîâðåäèòü ïðîêëàäêó ïðè ïðîáèâàíèè
ïåðâîãî îòâåðñòèÿ ïîä âèíò äëÿ
öåíòðèðîâàíèÿ.

4. Óñòàíîâèòå óäåðæèâàþùåå êîëüöî è ñîâìåñòèòå
îòâåðñòèÿ óäåðæèâàþùåãî êîëüöà ïîä âèíòû ñ
îòâåðñòèÿìè â êîðïóñå êëàïàíà. Âñòàâüòå ïåðâûé
âèíò óäåðæèâàþùåãî êîëüöà ÷åðåç îòâåðñòèå,
ïðîáèòîå â ïðîêëàäêå êîëüöà. Óñòàíîâèòå îñòàëüíûå
âèíòû óäåðæèâàþùåãî êîëüöà, ïðîòàëêèâàÿ èõ ÷åðåç
ãðàôèòîâóþ ïðîêëàäêó è çàâèí÷èâàÿ â êîðïóñ.

5. Çàâèíòèòå âèíòû óäåðæèâàþùåãî êîëüöà ñ
ãîëîâêîé ïîä òîðöåâîé êëþ÷ ðîâíî íàñòîëüêî, ÷òîáû
èñêëþ÷èòü ëþáîå ïåðåìåùåíèå óäåðæèâàþùåãî
êîëüöà. Íå çàòÿãèâàéòå âèíòû óäåðæèâàþùåãî
êîëüöà ÷ðåçìåðíî.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Ïðèìèòå ìåðû, ÷òîáû èñêëþ÷èòü
òðàâìû ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèå
îáîðóäîâàíèÿ èç-çà ïàäåíèÿ èëè
îïðîêèäûâàíèÿ êëàïàíîâ áîëüøîãî
ðàçìåðà. Ïðè òåõíè÷åñêîì
îáñëóæèâàíèè êëàïàíîâ áîëüøîãî
ðàçìåðà äîëæíà áûòü ïðåäóñìîòðåíà
ñîîòâåòñòâóþùàÿ îïîðà.

6. Äëÿ çàâåðøåíèÿ ýòîé îïåðàöèè ïîñòàâüòå êëàïàí
âåðòèêàëüíî. Çàôèêñèðóéòå êëàïàí â ýòîì
ïîëîæåíèè, èñïîëüçóÿ ìåòîäû, ñîîòâåòñòâóþùèå
ðàçìåðó êëàïàíà. Åñëè èñïîëüçóþòñÿ òèñêè èëè
äðóãèå çàæèìû, òî ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû íå
ïîâðåäèòü óïëîòíÿþùóþ ïîâåðõíîñòü ïîä ïðîêëàäêè
ôëàíöà íà êîðïóñå êëàïàíà.

7. Ïðîâåðíèòå âðó÷íóþ âåðõíèé âàë (ïîç. 3) äëÿ
ïîâîðîòà äèñêà ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå, ÷òîáû îí
êîñíóëñÿ ñåäëà.

8. Ïîñòó÷èòå ïî äèñêó ðåçèíîâûì ìîëîòêîì, ÷òîáû
ïðèâåñòè åãî ê âíóòðåííåìó îãðàíè÷èòåëþ õîäà.
Êîãäà äèñê êîñíåòñÿ îãðàíè÷èòåëÿ, ïîâåðíèòå åãî
âðó÷íóþ ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè â ñòîðîíó îò ñåäëà,
äî ïîëîæåíèÿ, ñîîòâåòñòâóþùåãî îòêðûòèþ íà
90 ãðàäóñîâ. Ïîâòîðèòå îïåðàöèè 7 è 8 òðè ðàçà.

Ïðèìå÷àíèå

Ïðè êðåïëåíèè ïðèâîäà íà êëàïàíå
óáåäèòåñü, ÷òî äèñê êëàïàíà íå
êàñàåòñÿ âíóòðåííåãî îãðàíè÷èòåëÿ
õîäà (ñì. ðèñ. 8). Äèñê êëàïàíà äîëæåí
íàõîäèòüñÿ íà ðàññòîÿíèè îò 0 äî
0,76 ìì (îò 0 äî 0,030 äþéìà) îò
âíóòðåííåãî îãðàíè÷èòåëÿ â êîðïóñå
êëàïàíà (ñì. ðèñ. 8).

9. Ïðè ïîìîùè ñîîòâåòñòâóþùåãî èíñòðóìåíòà
(íàïðèìåð, êàëèáðà äëÿ èçìåðåíèÿ çàçîðîâ),
óñòàíîâèòå äèñê (ïîç. 2) íà ðàññòîÿíèè îò 0 äî
0,76 ìì (îò 0 äî 0,030 äþéìà) îò âíóòðåííåãî
îãðàíè÷èòåëÿ â êîðïóñå êëàïàíà.
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Äàííàÿ ðåãóëèðîâêà íåîáõîäèìà äëÿ ãàðàíòèè òîãî,
÷òî âûõîäíîé êðóòÿùèé ìîìåíò ïðèâîäà ïîëíîñòüþ
ïîãëîùàåòñÿ îãðàíè÷èòåëåì õîäà ïðèâîäà èëè
ñàìèì ïðèâîäîì. Âíóòðåííèé îãðàíè÷èòåëü õîäà â
êîðïóñå êëàïàíà íå äîëæåí îêàçûâàòü
ñîïðîòèâëåíèÿ êðóòÿùåìó ìîìåíòó ïðèâîäà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðèâîäà
îãðàíè÷èòåëü åãî õîäà (èëè âåëè÷èíà
õîäà äëÿ ïðèâîäîâ áåç ðåãóëèðóåìûõ
îãðàíè÷èòåëåé) äîëæåí áûòü
îòðåãóëèðîâàí òàê, ÷òîáû ñòîïîð
äèñêà â êîðïóñå êëàïàíà íå
ïðåïÿòñòâîâàë ðàáîòå ïðèâîäà. Åñëè
îãðàíè÷åíèå õîäà ïðèâîäà íå áóäåò
îáåñïå÷åíî, êàê îïèñàíî â ðàçäåëå
«Ðåãóëèðîâêà îãðàíè÷èòåëåé õîäà
ïðèâîäà èëè âåëè÷èíû õîäà», ýòî
ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ
êëàïàíà, âàëà (âàëîâ) èëè äðóãèõ
äåòàëåé êëàïàíà.

10. Òåïåðü ìîæíî îêîí÷àòåëüíî çàòÿíóòü âèíòû
óäåðæèâàþùåãî êîëüöà. Çíà÷åíèÿ êðóòÿùåãî
ìîìåíòà çàòÿæêè ïðèâåäåíû â òàáëèöå 6.

Îáñëóæèâàíèå êîíñòðóêöèè
çàùèòû îò âûáðîñà, ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ, âàëà êëàïàíà, äèñêà è
ïîäøèïíèêîâ

Ïðèìå÷àíèå

Êëàïàíû ìîäåëè A31A èìåþò âàë,
ñîñòîÿùèé èç äâóõ ÷àñòåé. Â äàííîì
ðóêîâîäñòâå âåäóùèé âàë (ñî øïîíêîé
íà êîíöå) íàçûâàåòñÿ âåðõíèì âàëîì
(ïîç. 3). Âàë, ðàñïîëîæåííûé íàïðîòèâ
âåðõíåãî âàëà, íàçûâàåòñÿ íèæíèì
(âåäîìûì) âàëîì (ïîç. 4).

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðèâîäà
îãðàíè÷èòåëü åãî õîäà (èëè ñðåäñòâà
ðåãóëèðîâêè âåëè÷èíû õîäà äëÿ
ïðèâîäîâ áåç ðåãóëèðóåìûõ
îãðàíè÷èòåëåé) äîëæåí áûòü
îòðåãóëèðîâàí òàê, ÷òîáû ñòîïîð
äèñêà â êîðïóñå êëàïàíà íå ïðèíèìàë
íà ñåáÿ âûõîäíîå óñèëèå ïðèâîäà.
Åñëè îãðàíè÷åíèå õîäà ïðèâîäà íå
áóäåò îáåñïå÷åíî, êàê îïèñàíî íà
ñëåäóþùåì ýòàïå, ýòî ìîæåò ïðèâåñòè
ê ïîâðåæäåíèþ êëàïàíà, âàëà (âàëîâ)
èëè äðóãèõ äåòàëåé êëàïàíà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè ñíÿòèè ïðèâîäà ñ êëàïàíà íå
èñïîëüçóéòå ìîëîòîê èëè àíàëîãè÷íûé
èíñòðóìåíò äëÿ âûáèâàíèÿ ðû÷àãà ñ
âàëà êëàïàíà. Âûáèâàíèå ðû÷àãà èëè
ïðèâîäà ñ âàëà ìîæåò ïîâðåäèòü
âíóòðåííèå äåòàëè êëàïàíà.

Ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçóéòå äëÿ
ñíÿòèÿ ðû÷àãà èëè ïðèâîäà ñ âàëà
êëàïàíà ñúåìíèê äëÿ êîëåñ.
Äîïóñêàåòñÿ ñëåãêà ïîñòó÷àòü ïî
âèíòó ñúåìíèêà äëÿ îñëàáëåíèÿ
ïîñàäêè ðû÷àãà èëè ïðèâîäà. Ïðè ýòîì
íå ñëåäóåò ñëèøêîì ñèëüíî óäàðÿòü
ïî âèíòó ñúåìíèêà, ïîñêîëüêó ýòî
ìîæåò òàêæå ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ
âíóòðåííèõ äåòàëåé êëàïàíà.

Åñëè íå óêàçàíî èíîå, òî ðàñïîëîæåíèå ïîçèöèé,
óïîìÿíóòûõ â ýòîé ïðîöåäóðå, ïîêàçàíî íà ðèñ. 9.

1. Ñíèìèòå êëàïàí ñ òðóáîïðîâîäà. Ñíèìèòå ïðèâîä
ñ êëàïàíà.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Ïðèìèòå ìåðû, ÷òîáû èñêëþ÷èòü
òðàâìû ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèå
îáîðóäîâàíèÿ èç-çà ïàäåíèÿ èëè
îïðîêèäûâàíèÿ êëàïàíîâ áîëüøîãî
ðàçìåðà. Ïðè òåõíè÷åñêîì
îáñëóæèâàíèè êëàïàíîâ áîëüøîãî
ðàçìåðà äîëæíà áûòü ïðåäóñìîòðåíà
ñîîòâåòñòâóþùàÿ îïîðà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Íèêîãäà íå èñïîëüçóéòå ãàå÷íûé êëþ÷,
ïëîñêîãóáöû èëè àíàëîãè÷íûé
èíñòðóìåíò äëÿ ïîâîðîòà âåðõíåãî
âàëà. Ïîâðåæäåííûé âàë ìîæåò
íàäðåçàòü ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå,
÷òî ïðèâåäåò ê ïðîòå÷êàì.

Ïðèìå÷àíèå

Ïðè ñíÿòèè âàëà (âàëîâ) è äèñêà íåò
íåîáõîäèìîñòè ñíèìàòü óäåðæè-
âàþùåå êîëüöî è ñåäëî êëàïàíà.

2. Çàôèêñèðóéòå êëàïàí íà ðàáî÷åì ñòîëå òàê, ÷òîáû
îí â ïðîöåññå òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ íå ìîã
ñîñêîëüçíóòü, ïîâåðíóòüñÿ èëè óïàñòü.
3. Ñíÿòèå êîíñòðóêöèè çàùèòû îò âûáðîñà:

à. Äëÿ ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ èç ÏÒÔÝ èëè
ãðàôèòà: Îòâèíòèòå øåñòèãðàííûå ãàéêè (ïîç. 15) è
âûíüòå ãðóíäáóêñó (ïîç. 12). Ñíèìèòå øåñòèãðàííûå
êîíòðãàéêè (ïîç. 17) è âòóëêó (ïîç. 10). Ñíèìèòå
ñàëüíèê çàùèòû îò âûáðîñà (ïîç. 12). Òàêæå ñì.
ðèñ. 7.

á. Äëÿ ñèñòåìû ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ
ENVIRO-SEAL: Óäàëèòå øåñòèãðàííûå ãàéêè
(ïîç. 101), ñíèìèòå ãðóíäáóêñó (ïîç. 102),
êîíòðãàéêè (ïîç. 17), âòóëêó (ïîç. 10) è ïàêåò ïðóæèí
(ïîç. 103). Ñì. ðèñ. 10.
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4. Ñíèìèòå ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå ñ âåðõíåãî
âàëà.

5. Âûíüòå øòèôòû. Åñëè êëàïàí èìååò ñîñòàâíîé
âàë, òî íàéäèòå øòèôòû (ïîç. 25) âåðõíåãî âàëà
(ïîç. 3) è øòèôò íèæíåãî âàëà (ïîç. 4).

à. Ïðè íàëè÷èè êîìïëåêòà èíñòðóìåíòîâ äëÿ
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ èçâëå÷åíèå øòèôòîâ
äèñêà ïðîèçâîäèòå ñúåìíèêîì. Âûáåðèòå
íàêîíå÷íèê ñúåìíèêà íàäëåæàùåãî ðàçìåðà ñ
âèíòàìè, èìåþùèìè ðåçüáó, êîòîðàÿ
ñîîòâåòñòâóåò ðàçìåðó ðåçüáû øòèôòîâ äèñêà.
Ïðè îòñóòñòâèè êîìïëåêòà èíñòðóìåíòîâ äëÿ
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ âûïîëíèòå îïåðàöèè
â) è ã), îïèñàííûå íèæå.

á. Ââåðíèòå íàêîíå÷íèê ñúåìíèêà â øòèôò íà
ìàêñèìàëüíî âîçìîæíóþ ãëóáèíó. Âûòàùèòå
øòèôò âåðòèêàëüíî ââåðõ ïðÿìîëèíåéíûì
ñêîëüçÿùèì äâèæåíèåì. Ïîâòîðèòå ýòó
ïðîöåäóðó äëÿ äðóãèõ øòèôòîâ.

â. Â êà÷åñòâå ñúåìíèêà ìîæíî èñïîëüçîâàòü
ðåçüáîâîé ñòåðæåíü ñ ñîîòâåòñòâóþùåé âòóëêîé
(òðóáêîé) è ãàéêîé. Ïðè èñïîëüçîâàíèè
ðåçüáîâîãî ñòåðæíÿ åãî ðåçüáà äîëæíà
ñîîòâåòñòâîâàòü âíóòðåííåé ðåçüáå øòèôòîâ.
Êîãäà ñòåðæåíü çàâèí÷åí â øòèôò, îí äîëæåí
âûñòóïàòü íàä äèñêîì íà íåñêîëüêî äþéìîâ.

ã. Ïîñëå òîãî, êàê ñòåðæåíü áóäåò ââèí÷åí â
øòèôò, íàäåíüòå ïîâåðõ ñòåðæíÿ è øòèôòà
ðàñïîðíóþ âòóëêó. Íàâèíòèòå íà ñòåðæåíü ãàéêó
è çàòÿíèòå åå. Ïî ìåðå çàòÿãèâàíèÿ ãàéêè
ïîñëåäíÿÿ áóäåò ïðèæèìàòü ðàñïîðíóþ âòóëêó ê
äèñêó. Íàðàñòàþùåå óñèëèå áóäåò èçâëåêàòü
øòèôò èç äèñêà.

6. Ïåðåä ñíÿòèåì íèæíåãî âàëà íåîáõîäèìî ñíÿòü
äåðæàòåëü ïðîêëàäêè (ïîç. 20) ñî ñòîðîíû êëàïàíà,
ïðîòèâîïîëîæíîé âåðõíåìó âàëó.

Äëÿ äîñòóïà ê êîíöó íèæíåãî âàëà îòâèíòèòå áîëòû
(ïîç. 23) è ñíèìèòå ïðóæèííûå øàéáû (ïîç. 22) ñ
äåðæàòåëÿ ïðîêëàäêè, ñíèìèòå äåðæàòåëü
ïðîêëàäêè è ïðîêëàäêó (ïîç. 21).

7. Ïåðåä ñíÿòèåì íèæíåãî âàëà (ïîç. 4) óáåäèòåñü,
÷òî äèñê êëàïàíà èìååò íàäëåæàùóþ îïîðó.
Èçâëåêèòå íèæíèé âàë èç êîðïóñà êëàïàíà.
Âîñïîëüçóéòåñü ñúåìíèêîì âàëà, ââèí÷åííûì â
îòâåðñòèå äëÿ ñúåìíèêà íà êîíöå íèæíåãî âàëà.

8. Ïåðåä ñíÿòèåì âåðõíåãî âàëà (ïîç. 3) óáåäèòåñü,
÷òî äèñê êëàïàíà èìååò íàäëåæàùóþ îïîðó.
Èçâëåêèòå âåðõíèé âàë (ïîç. 3) âðó÷íóþ èëè ïðè
ïîìîùè ñúåìíèêà âàëà, ââèí÷åííîãî â îòâåðñòèå íà
êîíöå âàëà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèÿ äèñêà,
ñåäëà è Ò-îáðàçíîãî ïàçà íå
ïðèæèìàéòå äèñê ê ñåäëó èëè
ïîâåðõíîñòè Ò-îáðàçíîãî ïàçà.
Âûíèìàéòå äèñê ñ ïðîòèâîïîëîæíîé
ñòîðîíû êîðïóñà êëàïàíà.

Ïðèìå÷àíèå

Îáà âàëà, âåðõíèé è íèæíèé, èìåþò
óïîðíûé ïîäøèïíèê (ïîç. 24),
óñòàíîâëåííûé ìåæäó äèñêîì è
ïîäøèïíèêàìè (ïîç. 7). Óïîðíûé
ïîäøèïíèê ðàñïîëîæåí ñ íàðóæíîé
ñòîðîíû îòâåðñòèÿ, â êîòîðîì
íàõîäÿòñÿ ïîäøèïíèêè. Ïðè ñíÿòèè
äèñêà êëàïàíà ñîáëþäàéòå
îñòîðîæíîññòü âî èçáåæàíèå ïîòåðè
èëè ïîâðåæäåíèÿ óïîðíûõ
ïîäøèïíèêîâ.

9. Ïîñëå ñíÿòèÿ âàëà (âàëîâ) âûíüòå äèñê. Íå
ïðèæèìàéòå äèñê ê ñåäëó èëè ïîâåðõíîñòè
Ò-îáðàçíîãî ïàçà. Âûíüòå óïîðíûå ïîäøèïíèêè.

10. Âûíüòå ïîäøèïíèêè (ïîç. 7). Ïðè ïîìîùè
ïîäõîäÿùåãî êåðíåðà èëè ñúåìíèêà ïðîòîëêíèòå èëè
âûòàùèòå ïîäøèïíèêè â îòâåðñòèå êîðïóñà êëàïàíà
èç îòâåðñòèÿ ïîä ïîäøèïíèêè âåðõíåãî âàëà. Âûíüòå
ïîäøèïíèê èç îòâåðñòèÿ ïîä ïîäøèïíèê íèæíåãî
âàëà.

11. Îñìîòðèòå îòâåðñòèå êîðïóñà êëàïàíà,
ïîäøèïíèêè, îòâåðñòèÿ ïîä ïîäøèïíèêè è êîðïóñ
ñàëüíèêà íà ïðåäìåò ïîâðåæäåíèé.

Óñòàíîâêà ñîñòàâíîãî âàëà

Ïðèìå÷àíèå

Â äàííîì ðóêîâîäñòâå âåäóùèé âàë
(ñî øïîíêîé íà êîíöå) íàçûâàåòñÿ
âåðõíèì âàëîì (ïîç. 3). Âàë, ðàñïîëî-
æåííûé íàïðîòèâ âåðõíåãî âàëà,
íàçûâàåòñÿ íèæíèì (âåäîìûì) âàëîì
(ïîç. 4).

Åñëè íå óêàçàíî èíîå, òî ðàñïîëîæåíèå ïîçèöèé,
óïîìÿíóòûõ â ýòîé ïðîöåäóðå, ïîêàçàíî íà ðèñ. 9.

1. Çàôèêñèðóéòå êëàïàí íà ðàáî÷åì ñòîëå òàê, ÷òîáû
îí â ïðîöåññå òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ íå ìîã
ñîñêîëüçíóòü, ïîâåðíóòüñÿ èëè óïàñòü. Ïðèãîòîâüòå
ñîîòâåòñòâóþùóþ îïîðó äëÿ äèñêà êëàïàíà.
Îáåñïå÷üòå ñâîáîäíûé äîñòóï ê îòâåðñòèþ êîðïóñà
êëàïàíà, îòâåðñòèþ ïîä ïîäøèïíèê âåäóùåãî âàëà è
îòâåðñòèþ ïîä ïîäøèïíèê âåäîìîãî âàëà.
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ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Ïðèìèòå ìåðû, ÷òîáû èñêëþ÷èòü
òðàâìû ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèå
îáîðóäîâàíèÿ èç-çà ïàäåíèÿ èëè
îïðîêèäûâàíèÿ êëàïàíîâ áîëüøîãî
ðàçìåðà. Ïðè òåõíè÷åñêîì îáñëóæè-
âàíèè êëàïàíîâ áîëüøîãî ðàçìåðà
äîëæíà áûòü ïðåäóñìîòðåíà
ñîîòâåòñòâóþùàÿ îïîðà.

Ïðèìå÷àíèå

Çàïàñíîé äèñê è âàëû ïîñòàâëÿþòñÿ â
êîìïëåêòå è äîëæíû çàìåíÿòüñÿ
îäíîâðåìåííî.

2. Îñìîòðèòå âñå âûíóòûå èç êëàïàíà äåòàëè íà
ïðåäìåò èçíîñà èëè ïîâðåæäåíèÿ. Çàìåíèòå
ïîâðåæäåííûå èëè èçíîøåííûå äåòàëè. Î÷èñòèòå
êîðïóñ êëàïàíà è âñå óñòàíàâëèâàåìûå äåòàëè
ñîîòâåòñòâóþùèì ðàñòâîðèòåëåì èëè îáåçæèðè-
âàòåëåì. Ïðèìå÷àíèå: Äëÿ îáëåã÷åíèÿ óñòàíîâêè
ïîäøèïíèêîâ íàíåñèòå æèäêóþ ñìàçêó íà èõ
íàðóæíûé äèàìåòð.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà ïîäøèïíèêîâ
èëè èõ ïîâðåæäåíèå â ïðîöåññå
óñòàíîâêè ìîãóò ïðèâåñòè ê ïðåæäå-
âðåìåííîìó âûõîäó êëàïàíà èç ñòðîÿ
èëè ê ïîòåðå êîíòðîëÿ íàä ïðîöåññîì.

3. Ïðè óñòàíîâêå íèæíèõ ïîäøèïíèêîâ (ïîç. 4)
âñòàâüòå îäèí èëè íåñêîëüêî ïîäøèïíèêîâ â
îòâåðñòèå ïîä ïîäøèïíèêè íèæíåãî âàëà òàê, ÷òîáû
îíè áûëè íà îäíîì óðîâíå ñ îòâåðñòèåì êîðïóñà.

Êîëè÷åñòâî ïîäøèïíèêîâ, ïîäëåæàùèõ çàìåíå,
çàâèñèò îò ðàçìåðà êëàïàíà è åãî êîíñòðóêöèè.
Íà âåðõíåì è íèæíåì âàëàõ äîëæíî áûòü
óñòàíîâëåíî ïî äâà ïîäøèïíèêà. Â êëàïàíàõ
êëàññà CL 150 äëÿ íîìèíàëüíîãî ðàçìåðà òðóáû
14 äþéìîâ ñ ìåòàëëè÷åñêèìè ïîäøèïíèêàìè íà
âåðõíåì è íèæíåì âàëàõ äîëæíî óñòàíàâëèâàòüñÿ
ïî ÷åòûðå ïîäøèïíèêà.

4. Óäåðæèâàÿ óïîðíûé ïîäøèïíèê íèæíåãî âàëà
(ïîç. 24) â îòâåðñòèè êîðïóñà êëàïàíà íàïðîòèâ
îòâåðñòèÿ ïîä ïîäøèïíèê íèæíåãî âàëà, ïðîïóñòèòå
íèæíèé âàë ÷åðåç îòâåðñòèå â ïîäøèïíèêå ðîâíî
íàñòîëüêî, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ïîääåðæêó óïîðíîãî
ïîäøèïíèêà.

5. Ïðè óñòàíîâêå âåðõíåãî ïîäøèïíèêà (ïîç. 7)
âñòàâüòå îäèí èëè íåñêîëüêî ïîäøèïíèêîâ â
îòâåðñòèå ïîä ïîäøèïíèêè âåðõíåãî âàëà èç
îòâåðñòèÿ êîðïóñà êëàïàíà ïîä êîðïóñîì
ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ. Äåéñòâóéòå
ïðåäîñòåðåæåíèå, ÷òîáû èçáåæàòü ïîâðåæäåíèÿ
ïîäøèïíèêà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè óñòàíîâêå âåðõíåãî ïîäøèïíèêà
íà ïðåäûäóùåì ýòàïå äåéñòâóéòå

ïðåäîñòåðåæåíèå, ÷òîáû èçáåæàòü
ïîâðåæäåíèÿ ïîäøèïíèêà.

6. Óäåðæèâàÿ óïîðíûé ïîäøèïíèê âåðõíåãî âàëà
(ïîç. 24) â îòâåðñòèè êîðïóñà êëàïàíà íàïðîòèâ
îòâåðñòèÿ ïîä ïîäøèïíèê âåðõíåãî âàëà, ïðîïóñòèòå
âåðõíèé âàë ÷åðåç áîêîâóþ ñòîðîíó êîðïóñà
ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ â îòâåðñòèå ïîäøèïíèêà
ðîâíî íàñòîëüêî, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ïîääåðæêó
óïîðíîãî ïîäøèïíèêà.

7. Ïðè óñòàíîâêå íèæíåãî ïîäøèïíèêà (ïîç. 4)
âñòàâüòå îäèí èëè íåñêîëüêî ïîäøèïíèêîâ â
îòâåðñòèå ïîä ïîäøèïíèêè íèæíåãî âàëà òàê, ÷òîáû
îíè áûëè íà îäíîì óðîâíå ñ îòâåðñòèåì êîðïóñà.

8. Ïðîïóñòèòå íèæíèé âàë ÷åðåç îòâåðñòèå êîðïóñà
êëàïàíà, îòêðûòîå ïîñëå ñíÿòèÿ äåðæàòåëÿ
ïðîêëàäêè. Óäåðæèâàÿ óïîðíûé ïîäøèïíèê íèæíåãî
âàëà (ïîç. 24) â îòâåðñòèè êîðïóñà êëàïàíà íàïðîòèâ
îòâåðñòèÿ ïîä ïîäøèïíèê íèæíåãî âàëà, ïðîïóñòèòå
íèæíèé âàë ÷åðåç îòâåðñòèå â ïîäøèïíèêå ðîâíî
íàñòîëüêî, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ïîääåðæêó óïîðíîãî
ïîäøèïíèêà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèÿ äèñêà,
ñåäëà è Ò-îáðàçíîãî ïàçà íå
ïðèæèìàéòå äèñê ê ñåäëó èëè
ïîâåðõíîñòè Ò-îáðàçíîãî ïàçà.
Óñòàíàâëèâàéòå äèñê ñ ïðîòèâîïî-
ëîæíîé ñòîðîíû êîðïóñà êëàïàíà.

9. Ïîñòàâüòå äèñê ïëîñêîé ñòîðîíîé íà ðîâíóþ
ïîâåðõíîñòü è ïîäñòàâüòå äåðåâÿííûå áðóñêè, ÷òîáû
ïîäíÿòü äèñê ïðèáëèçèòåëüíî íà 50,8 ìì (2 äþéìà)
íàä ïîâåðõíîñòüþ. Çàòåì ïîäâåñüòå êîðïóñ êëàïàíà
íàä äèñêîì òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ñåäëî/Ò-îáðàçíûé
ïàç áûëè íàïðàâëåíû ââåðõ. Ñîâìåñòèòå îòâåðñòèÿ â
äèñêå ïîä âàëû ñ îòâåðñòèÿìè ïîä âåðõíèé è íèæíèé
âàëû. ïðåäîñòåðåæåíèå îïóñòèòå êîðïóñ êëàïàíà íà
äèñê, ÷òîáû íå äîïóñòèòü ïîâðåæäåíèÿ èëè
ñìåùåíèÿ óïîðíûõ ïîäøèïíèêîâ, óñòàíîâëåííûõ íà
êîíöû âàëîâ.

10. Ïðè ïðàâèëüíî óñòàíîâëåííîì äèñêå (ïîç. 2) â
êîðïóñå êëàïàíà (ïîç. 1) ïðîïóñòèòå âåðõíèé è
íèæíèé âàëû äàëåå ÷åðåç óïîðíûå ïîäøèïíèêè â
îòâåðñòèÿ ïîä âàëû â äèñêå êëàïàíà.

11. Ñîâìåñòèòå îòâåðñòèÿ â âàëàõ ñ îòâåðñòèÿìè â
äèñêå.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèÿ øòèôòîâ,
äèñêà êëàïàíà èëè âàëà (âàëîâ) â
ðåçóëüòàòå ïðèëîæåíèÿ ÷ðåçìåðíîãî
óñèëèÿ ïðèìèòå íàäëåæàùèå ìåðû
ïðåäîñòîðîæíîñòè ïðè âñòàâêå
øòèôòîâ âî âòóëêó äèñêà è âàë (âàëû).
Ïîëüçóéòåñü ñîîòâåòñòâóþùèì
èíñòðóìåíòîì. Íå ïðèêëàäûâàéòå
èçëèøíåå óñèëèå.
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12. Óñòàíîâèòå ñîîòâåòñòâóþùèå øòèôòû.
Óñòàíîâèòå äâà òàíãåíöèàëüíûõ øòèôòà, êîòîðûå
ïðîõîäÿò ÷åðåç âåðõíèé âàë, è îäèí øòèôò äèñêà,
ïðîõîäÿùèé ÷åðåç íèæíèé âàë.

13. Óñòàíîâèòå íà ìåñòî ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå è
êîíñòðóêöèþ çàùèòû îò âûáðîñà, êàê îïèñàíî â
ðàçäåëàõ íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà ïî îáñëóæèâàíèþ
ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ è êîíñòðóêöèè çàùèòû îò
âûáðîñà.

Äåðæàòåëü ïðîêëàäêè
Â êëàïàíàõ ñ ñîñòàâíûì âàëîì äëÿ çàêðûòèÿ
îòâåðñòèÿ ïîä íèæíèé âàë â êîðïóñå êëàïàíà
èñïîëüçóåòñÿ äåðæàòåëü è ïðîêëàäêà (ïîç. 20 è 21).
Ïðîêëàäêà óäåðæèâàåòñÿ íà ìåñòå äåðæàòåëåì
ïðîêëàäêè, ÷åòûðüìÿ áîëòàìè è ïðóæèííûìè
øàéáàìè (ïîç. 23 è 22). Ïðè ñáîðêå êëàïàíà
èñïîëüçóéòå íîâóþ ïðîêëàäêó.

Ïåðåä çàòÿæêîé áîëòîâ óáåäèòåñü, ÷òî ïðîêëàäêà
îòöåíòðîâàíà îòíîñèòåëüíî îòâåðñòèÿ ïîä íèæíèé
âàë. Çàòÿíèòå áîëòû ðàâíîìåðíî â ïåðåêðåñòíîì
ïîðÿäêå.

Íàäëåæàùèå çíà÷åíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà çàòÿæêè
ïðèâåäåíû â òàáëèöå 6.

Çàêàç äåòàëåé
Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíû äåòàëåé âñåãäà
èñïîëüçóéòå òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå ÷àñòè
êîìïàíèè FisherR.

Òèïîâûå äåòàëè ïîêàçàíû íà ðèñ. 9.

Ïðè ïåðåïèñêå ñ òîðãîâûì ïðåäñòàâèòåëüñòâîì
êîìïàíèè Emerson Process Management ïî ïîâîäó
êëàïàíà ìîäåëè A31A âñåãäà óêàçûâàéòå, ÷òî
ìîäåëü êëàïàíà - A31A, à òàêæå åãî ñåðèéíûé
íîìåð. Äëÿ êîìáèíàöèé êëàïàí/ïðèâîä, ñîáðàííûõ
íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå, ñåðèéíûé íîìåð êëàïàíà
îòøòàìïîâàí íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå,
ïðèêðåïëåííîé ê ïðèâîäó.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ!

Èñïîëüçóéòå òîëüêî îðèãèíàëüíûå
çàïàñíûå äåòàëè ïðîèçâîäñòâà
êîìïàíèè Fisher. Íè ïðè êàêèõ óñëîâèÿõ
íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü â êëàïàíàõ
Fisher äåòàëè, âûïóùåííûå ïðîèçâî-
äèòåëÿìè, îòëè÷íûìè îò êîìïàíèè
Emerson Process Management.
Èñïîëüçîâàíèå òàêèõ äåòàëåé âëå÷åò çà
ñîáîé àííóëèðîâàíèå ãàðàíòèè, à òàêæå
ìîæåò îòðèöàòåëüíî ñêàçàòüñÿ íà
õàðàêòåðèñòèêàõ êëàïàíîâ è íàðóøèòü
èõ áåçîïàñíîñòü äëÿ ïåðñîíàëà è
îêðóæàþùåãî îáîðóäîâàíèÿ.

Ïðèìå÷àíèå

Íè Emerson, íè Emerson Process
Management, íè êàêàÿ-ëèáî èç èõ
äî÷åðíèõ êîìïàíèé íå íåñóò
îòâåòñòâåííîñòè çà ïðàâèëüíîñòü
âûáîðà, èñïîëüçîâàíèÿ è òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ ëþáîãî èçäåëèÿ.
Îòâåòñòâåííîñòü çà âûáîð,
èñïîëüçîâàíèå è òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå ëþáîãî èçäåëèÿ
âîçëàãàåòñÿ íà ïîêóïàòåëÿ è êîíå÷íîãî
ïîëüçîâàòåëÿ.

Êîìïëåêòû äëÿ ìîäåðíèçàöèè
Êîìïëåêòû äëÿ ìîäåðíèçàöèè âêëþ÷àþò â ñåáÿ âñå
äåòàëè, íåîáõîäèìûå äëÿ óñòàíîâêè ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ ENVIRO-SEAL íà ñóùåñòâóþùèå
âûñîêîýôôåêòèâííûå ïîâîðîòíûå äèñêîâûå
êëàïàíû. Â íàëè÷èè èìåþòñÿ êîìïëåêòû äëÿ
ìîäåðíèçàöèè îäèíàðíîãî ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ
èç ÏÒÔÝ. Äåòàëè, âêëþ÷åííûå â êîìïëåêòû äëÿ
ìîäåðíèçàöèè, óêàçàíû â òàáëèöå 7.

Ïðèìå÷àíèå: Ïàêåò ïðóæèí â ñáîðå (ïîç. 103)
ñîñòîèò èç ïàêåòà ïðóæèí ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ,
êîòîðûå óäåðæèâàþòñÿ íà ìåñòå óïëîòíèòåëüíûì
êîëüöîì, îïèðàþùèìñÿ íà ãðóíäáóêñó.

Íîìåðà äåòàëåé èç êîìïëåêòîâ äëÿ ìîäåðíèçàöèè
óêàçàíû â òàáëèöå 8.

Òàáëèöà 7. Äåòàëè, âõîäÿùèå â êîìïëåêòû äëÿ ìîäåðíèçàöèè
Ïîçèöèÿ Îïèñàíèå Êîëè÷åñòâî

10 Âòóëêà 1

17 Êîíòðãàéêà 1

100 Øïèëüêà ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ 2

101 Ãàéêà ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ 2

102 Ôëàíåö ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ 1

103 Ïàêåò ïðóæèí â ñáîðå 1

105 Êîìïëåêò óïëîòíåíèÿ 1

106 Óäåðæèâàþùàÿ øàéáà 2(1)

107 Óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî êîðïóñà ñàëüíèêà 2(2)

111 Áèðêà 1

112 Æãóòîâàÿ ñâÿçêà 1
1. Íå âêëþ÷åíî â êîìïëåêò ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ èç ãðàôèòà.
2. Äëÿ êëàññà 300 äëÿ íîìèíàëüíîãî ðàçìåðà òðóáû 18 äþéìîâ, êëàññà 150 äëÿ íîìèíàëüíîãî ðàçìåðà òðóáû 20 äþéìîâ è êëàññà 150 äëÿ íîìèíàëüíîãî ðàçìåðà
òðóáû 24 äþéìà òðåáóåòñÿ 1 øò.
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Ðåìîíòíûå êîìïëåêòû
Ðåìîíòíûå êîìïëåêòû èç ÏÒÔÝ âêëþ÷àþò â ñåáÿ
îäèíàðíûé êîìïëåêò óïëîòíåíèÿ èç ÏÒÔÝ è
óäåðæèâàþùèå øàéáû. Êîìïëåêòû ñàëüíèêîâûõ

óïëîòíåíèé èç ãðàôèòà âêëþ÷àþò â ñåáÿ ãðàôèòîâûå
óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà è óãëåðîäíûå
óäåðæèâàþùèå êîëüöà. Íîìåðà äåòàëåé ðåìîíòíûõ
êîìïëåêòîâ èç ÏÒÔÝ óêàçàíû â òàáëèöå 8.

Òàáëèöà 8. Íîìåðà äåòàëåé èç êîìïëåêòîâ äëÿ ìîäåðíèçàöèè è ðåìîíòíûõ êîìïëåêòîâ

ÐÀÇÌÅÐ ÊËÀÏÀÍÀ,
ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ ÊËÀÑÑ ÄÈÀÌÅÒÐ ÂÀËÀ(1)(2),

ìì (äþéìû)

ÊÎÌÏËÅÊÒÛ ÄËß
ÌÎÄÅÐÍÈÇÀÖÈÈ

ÐÅÌÎÍÒÍÛÅ ÊÎÌÏËÅÊÒÛ
ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ
ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ

ÊËÀÑÑ
ìì (äþéìû)

ÏÒÔÝ ÏÒÔÝ

14
150 34,9 (1-3/8) RRTYXRT0592 RRTYX000172

14
300 50,8 (2) RRTYXRT0602 RRTYX000182

16
150 38,1 (1-1/2) RRTYXRT0612 RRTYX000192

16
300 57,2 (2-1/4) RRTYXRT0622 RRTYX000202

18
150 44,5 (1-3/4) RRTYXRT0632 RRTYX000212

18
300 63,5 (2-1/2) RRTYXRT0642 RRTYX000222

20 150 50,8 (2) RRTYXRT0652 RRTYX000182

24 150 63,5 (2-1/2) RRTYXRT0662 RRTYX000222

1. Äèàìåòð âàëà: Äèàìåòð âàëà, ïðîõîäÿùåãî ÷åðåç êîðïóñ ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ.
2. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î áîëüøèõ ðàçìåðàõ âàëà îáðàùàéòåñü â òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process Management.

Ñïèñîê äåòàëåé

Ïðèìå÷àíèå

Íîìåðà äåòàëåé óêàçàíû òîëüêî äëÿ
ðåêîìåíäîâàííûõ çàïàñíûõ äåòàëåé. ×òîáû
óçíàòü íîìåðà îñòàëüíûõ äåòàëåé, îáðàòèòåñü
â òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè
Emerson Process Management.

Ïîç. Îïèñàíèå Íîìåð äåòàëè

1 Valve Body
If you need a valve body as a replacement part, order the
valve size, ASME rating and desired material. Contact your
Emerson Process Management sales office.

2 Disc
3 Drive Shaft
4 Follower Shaft
5* Seal Ring (See following table)
6* Backup Ring (See following table)
7* Bearing (See following table)
8 Bearing Stop
10 Anti-Blowout Flange
11 Packing Flange
12 Packing Follower
13* Packing Set

PTFE, V-Ring
CL150
NPS 14 V111433X012
NPS 16 V167865X012
NPS 18 V110460X012
NPS 20 V111437X012
NPS 24 V111699X012
CL300
NPS 14 V111437X012
NPS 16 V110631X012
NPS 18 V111699X012
NPS 20 V111704X012
NPS 24 V111708X012

Graphite
CL150
NPS 14 V111434X012
NPS 16 V167864X012

Ïîç. Îïèñàíèå Íîìåð äåòàëè

13* Packing Set, Graphite, CL150 (continued)
NPS 18 V111028X012
NPS 20 V111438X012
NPS 24 V111442X012
CL300
NPS 14 V111438X012
NPS 16 V111696X012
NPS 18 V111442X012
NPS 20 V111705X012
NPS 24 V111709X012

14 Stud (2 req’d)
15 Hex nut (2 req’d)
17 Hex Jam Nut (2 req’d)
18 Retaining Ring
19 Retaining Ring Screw
20 Gasket Retainer
21* Gasket (See following table)
22 Lockwasher (4 req’d)
23 Cap Screw (4 req’d)
24* Thrust Bearing (See following table)
25 Disc Pin
26* Retaining Ring Gasket

NOVEX and Phoenix III Seal
Standard & NACE
CL150
NPS 14 V161467X012
NPS 16 V161468X012
NPS 18 V161469X012
NPS 20 V112062X012
NPS 24 V161471X012
CL300
NPS 14 V113741X012
NPS 16 V112064X012
NPS 18 V161469X012
NPS 20 V112062X012
NPS 24 V124867X012
Oxygen Service
CL150
NPS 14 V161467X022
NPS 16 V161468X022
NPS 18 V161469X022

*Ðåêîìåíäîâàííûå çàïàñíûå äåòàëè
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Ïîç. Îïèñàíèå Íîìåð äåòàëè

26* Retaining Ring Gasket, Oxygen Service,
CL150 (continued)
NPS 20 V169962X012
NPS 24 V161471X022
CL300
NPS 14 V113741X022
NPS 16 V112064X022
NPS 18 V161469X022
NPS 20 V112062X022
NPS 24 V124687X022

27 Cap Screw -- Actuator (4 req’d) (not shown)
28 Hex Nut -- Actuator (4 req’d) (not shown)
29 Nameplate (not shown)
30 Drive Screw (2 req’d) (not shown)
31 Key
33 Flow Direction Arrow (not shown)
34 Packing Box Ring
35 Disc/Shaft/Pin Assembly (not shown)

Ñèñòåìà ñàëüíèêîâîãî
óïëîòíåíèÿ ENVIRO-SEALr
(Ñì. ðèñ. 10)
10 Anti-Blow Flange
17 Hex Jam Nut (4 req’d)
100 Packing Flange Stud (4 req’d)
101 Packing Flange Nut (4 req’d)
102 Packing Flange, SST
103 Spring Pack Assembly
105* Packing Set

Use with PTFE packing
CL150
NPS 14 14B3490X012
NPS 16 14B3495X012
NPS 18 13B9155X012
NPS 20 13B9164X012
NPS 24 12B7782X012
CL300

Ïîç. Îïèñàíèå Íîìåð äåòàëè

105* Packing Set (continued)
NPS 14 13B1964X012
NPS 16 14B3647X012
NPS 18 12B7782X012
NPS 20 13B9164X012
NPS 24 14B5730X012

Use with Graphite packing
CL150
NPS 14 14B3541X112
NPS 16 14B3541X122
NPS 18 14B3541X032
NPS 20 14B3541X082
NPS 24 14B3541X042
CL300
NPS 14 14B3541X082
NPS 16 14B3541X052
NPS 18 14B3541X042
NPS 20 14B3541X062
NPS 24 14B3541X072

106* Anti-Extrusion Ring, Composition/graphite
filled PEEK (2 req’d)
Single PTFE packing w/std packing box
CL150
NPS 14 14B3489X012
NPS 16 14B3494X012
NPS 18 13B9159X012
NPS 20 13B9168X012
NPS 24 12B7783X012
CL300
NPS 14 13B9168X012
NPS 16 14B3642X012
NPS 18 12B7783X012
NPS 20 13B9168X012
NPS 24 14B5734X012

107 Packing Box Ring
111 Tag (not shown)
112 Cable Tie (not shown)
113 Lubricant

Key 5* Seal Ring
VALVE SIZE, NPS SOFT SEAL PHOENIX III SEAL METAL SEAL

PTFE(1) UHWMPE(2) PTFE ETFE PTFE for oxygen
service NOVEX

CL150

14 V168932X012 V168932X022 V140831X012 V140831X022 V140831X032 V159013X012

16 V111337X012 V111337X022 V140857X012 V140857X022 V140857X032 V159014X022

18 V111340X012 V111340X022 V114458X012 V114458X022 V114458X032 V159026X022

20 V111343X012 V111343X022 V142359X012 V142359X022 V142359X022 V159044X022

24 V111349X012 V111349X022 V142384X012 V142384X022 V142384X032 V159146X022

CL300

14 V111626X012 V111626X022 V142584X012 V142584X022 V142584X032 V164731X022

16 V111629X012 V111629X022 V140837X012 V140837X022 V140837X032 V168015X032

18 V111632X012 V111632X022 V114459X012 V114459X022 V114459X032 V167979X022

20 V111635X012 V149634X012 V114462X012 V114462X022 V114462X032 V167658X022

24 V111638X012 V111638X012 V142372X012 V142372X022 V142372X032 V164730X022
1. Includes FKM (fluorocarbon), Nitrile, EPR Chloroprene and PTFE
2. Includes FKM, Nitrile, EPR and Chloroprene

*Ðåêîìåíäóåìûå çàïàñíûå ÷àñòè
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Ðèñ. 9. Áåñôëàíöåâûé êîðïóñ êëàïàíà ìîäåëè A31A

B2388-1/IL

ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ ÎÒ
14 ÄÎ 24 ÄÞÉÌÎÂ, ÊËÀÑÑ CL 150 È 300

ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ
14 ÄÞÉÌÎÂ, ÊËÀÑÑ CL 150

ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ ÎÒ
16 ÄÎ 24 ÄÞÉÌÎÂ, ÊËÀÑÑ CL 150

ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÉ ÐÀÇÌÅÐ ÒÐÓÁÛ ÎÒ
14 ÄÎ 24 ÄÞÉÌÎÂ, ÊËÀÑÑ CL 300
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Key 6* Backup RIng
VALVE SIZE, NPS FKM NITRILE EPR CHLOROPRENE PTFE(1)

Soft Seal PTFE / UHMWPE

CL150

14 V111360X012 V111360X022 V111360X032 V111360X042 V111358X012

16 V111365X012 V111365X022 V111365X032 V111365X042 V111363X012

18 V111370X012 V111370X022 V111370X032 V111370X042 V111368X012

20 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111375X042 V111373X012

24 V111385X012 V111385X022 V111385X032 V111385X042 V111383X012

CL300

14 V111648X012 V111648X022 V111648X032 V111648X042 ------

16 V111653X012 V111653X022 V111653X032 V111653X042 ------

18 V111370X012 V111370X022 V111370X032 V111370X042 ------

20 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111275X042 ------

24 V111658X012 V111658X022 V111658X032 V111658X042 ------

Phoenix III 316/PTFE, ETFE & Oxygen Service

CL150

14 V111647X012 V111648X022 V111648X032 V111648X042 ------

16 V111360X012 V111360X022 V111360X032 V111360X042 ------

18 V111365X012 V111365X022 V111365X032 V111365X042 ------

20 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111375X042 ------

24 V111385X012 V111385X022 V111385X032 V111385X042 ------

CL300

14 V110203X012 V110203X022 V110203X032 V110203X042 ------

16 V111360X012 V111360X022 V111360X032 V111360X042 ------

18 V111365X012 V111365X022 V111365X032 V111365X042 ------

20 V111370X012 V111370X022 V111370X032 V111370X042 ------

24 V111375X012 V111375X022 V111375X032 V111375X042 ------
1. Not available in UHMWPE

Key 7* Bearing

VALVE SIZE, NPS QUANTITY NEEDED PEEK 316 / NITRIDE BRONZE/
MICROSEAL

PTFE /
COMPOSITION

CL150

14
3(1)
2(2)
7(3)

------
------

V157057X012

V161474X022
V111398X032

------

V161474X042
V111398X042

------

V161474X052
V111398X052

------
16 4(3) V157058X012 V161472X022 V161472X042 V161472X052

18 4(3) V157059X012 V131700X022 V131700X042 V131700X012

20 4(3) V157060X012 V169414X012 V169414X032 V169414X042

24 4(3) V157061X012 V127742X032 V127742X042 V127742X012

CL300

14 4(3) V168185X012 V168528X022 V168528X042 V168528X052

16 4(3) V168186X012 V128066X032 V128066X052 V128066X012

18 4(3) V168187X012 V170455X012 V170455X032 V170455X042

20 4(3) V168188X012 V131699X042 V131699X032 V131699X012

24 4(3) V168189X012 V131703X042 V131703X052 V131703X012
1. Upper bearing
2. Lower bearing
3. Both upper and lower bearings

*Ðåêîìåíäóåìûå çàïàñíûå ÷àñòè
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Ðèñ. 10. Ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå ENVIRO-SEALr

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÏÒÔÝ

34B7524-B ÏÎÐßÄÎÊ ÓÊËÀÄÊÈ
ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÕ

ÊÎËÅÖ ÈÇ ÏÒÔÝ

14B0095-A / DOC

1

14B0086-A/DOC

34B7524-B

ÑÀËÜÍÈÊÎÂÎÅ
ÓÏËÎÒÍÅÍÈÅ ÈÇ ÃÐÀÔÈÒÀ

ÏÎÐßÄÎÊ ÓÊËÀÄÊÈ ÃÐÀÔÈÒÎÂÛÕ
ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÛÕ ÊÎËÅÖ

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
ÄËß ÊËÀÏÀÍÎÂ Ñ ÂÀËÀÌÈ ÄÈÀÌÅÒÐÎÌ ÁÎËÅÅ 38,1 ìì (1-1/2 ÄÞÉÌÀ) ÈÑÏÎËÜÇÓÞÒÑß

ÃÐÀÔÈÒÎÂÛÅ ÊÎËÜÖÀ



Key 21* Gasket

VALVE SIZE NPS
SOFT SEAL METAL / PHOENIX III SOFT SEAL & METAL / PHOENIX III

VALVE SIZE, NPS
Standard and Nace Standard and Nace For Oxygen Service

CL150

14 V125000X022 V125000X012 V125000X032

16 V125001X012 V125001X012 V125001X032

18 V125002X022 V125002X012 V125002X032

20 V124604X022 V124604X022 V124604X032

24 V124603X022 V124603X012 V124603X032

CL300

14 V124604X022 V124604X012 V124604X032

16 V139033X022 V139033X012 V139033X032

18 V139502X022 V139502X012 V139502X032

20 V139619X022 V139619X012 V139619X032

24 V135138X022 V135138X012 V135138X032
1. Includes FKM, Nitrile, EPR Chloroprene and PTFE
2. Includes FKM, Nitrile, EPR and Chloroprene

Key 24* Thrust Bearing

VALVE SIZE NPS QUANTITY NEEDED PEEK 316/NITRIDE
BRONZE/

PTFE/COMPOSITEVALVE SIZE, NPS QUANTITY NEEDED PEEK 316/NITRIDE
BRONZE/

MICROSEAL PTFE/COMPOSITE

CL150

14 2 V159686X012 V169332X022 V169332X042 V169332X052

16 2 V159687X012 V168511X022 V168511X032 V168511X042

18 2 V159688X012 V131701X022 V131701X042 V131701X012

20 2 V159689X012 V111417X022 V111417X012 V111417X042

24 2 V159690X012 V127739X032 V127739X052 V127739X012

CL300

14 2 V168180X012 V168530X022 V168530X042 V168530X052

16 2 V168181X012 V131681X022 V131681X042 V131681X012

18 2 V168182X012 V131702X022 V131702X042 V131702X012

20 2 V168183X012 V128345X022 V128345X042 V128345X012

24 2 V168184X012 V152839X012 V152839X042 V152839X052

*Ðåêîìåíäóåìûå çàïàñíûå ÷àñòè

Íàçâàíèÿ ENVIRO-SEAL è Fisher ÿâëÿþòñÿ òîðãîâûìè ìàðêàìè, ïðèíàäëåæàùåé êîìïàíèè Fisher Controls International LLC,
ïîäðàçäåëåíèþ Emerson Process Management êîìïàíèè Emerson Electric Co. Íàçâàíèå Bettis ÿâëÿåòñÿ ìàðêîé, ïðèíàäëåæàùåé
ïîäðàçäåëåíèþ Emerson Process Management êîìïàíèè Emerson Electric Co. Íàçâàíèÿ Emerson Process Management è Emerson, à òàêæå
ëîãîòèï Emerson ÿâëÿþòñÿ òîðãîâûìè ìàðêàìè è çíàêàìè îáñëóæèâàíèÿ êîìïàíèè Emerson Electric Co. Âñå äðóãèå ìàðêè ÿâëÿþòñÿ
ñîáñòâåííîñòüþ ñîîòâåòñòâóþùèõ âëàäåëüöåâ. Äàííîå èçäåëèå ìîæåò áûòü çàùèùåíî îäíèì èëè íåñêîëüêèìè èç ñëåäóþùèõ ïàòåíòîâ:
4,744,572; 5,535,986; 5,131,666; 5,129,625 èëè ïàòåíòàìè, íàõîäÿùèìèñÿ íà ðàññìîòðåíèè.

Ñîäåðæàíèå íàñòîÿùåé ïóáëèêàöèè ïðåäíàçíà÷åíî òîëüêî äëÿ èíôîðìàöèîííûõ öåëåé, è, íåñìîòðÿ íà òî, ÷òî áûëè ïðèëîæåíû âñå
óñèëèÿ äëÿ òîãî, ÷òîáû îáåñïå÷èòü òî÷íîñòü ïðèâåäåííîé èíôîðìàöèè, îíà íå ìîæåò òîëêîâàòüñÿ êàê ãàðàíòèè èëè îáÿçàòåëüñòâà, ïðÿìî
îãîâîðåííûå èëè ïîäðàçóìåâàåìûå, â ÷àñòè ïðîäóêòîâ è óñëóã, îïèñàííûõ â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå, ëèáî â ÷àñòè èõ èñïîëüçîâàíèÿ èëè
ïðèìåíåíèÿ. Ìû ñîõðàíÿåì çà ñîáîé ïðàâî íà ìîäèôèêàöèþ èëè óëó÷øåíèå êîíñòðóêöèè èëè òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê òàêèõ èçäåëèé
â ëþáîå âðåìÿ áåç óâåäîìëåíèÿ.

Íè Emerson, íè Emerson Process Management, íè êàêàÿ-ëèáî èç èõ äî÷åðíèõ êîìïàíèé íå íåñóò îòâåòñòâåííîñòè çà ïðàâèëüíîñòü âûáîðà,
èñïîëüçîâàíèÿ è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ ëþáîãî èçäåëèÿ. Îòâåòñòâåííîñòü çà âûáîð, èñïîëüçîâàíèå è îáñëóæèâàíèå ëþáîãî
óñòðîéñòâà âîçëàãàåòñÿ íà ïîêóïàòåëÿ è êîíå÷íîãî ïîëüçîâàòåëÿ.

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:  
Волгоград (844)278-03-48, Воронеж (473)204-51-73, Екатеринбург (343)384-55-89, Казань(843)206-01-48, Краснодар(861)203-40-90, Красноярск(391)204-63-61,

Москва(495)268-04-70, Нижний Новгород(831)429-08-12, Самара(846)206-03-16, Санкт-Петербург(812)309-46-40, Саратов(845)249-38-78, 
Единый адрес: fhv@nt-rt.ru 
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